HacTtaseH npegmeT

CrOJYBAHKE HA PASHOPOL4HU MATEPWUJAJIU U JTIETYPU

2. | Wndppa TM6CUM3KNO01
3. | Ctygucka nporpama M3KU
4. | CemecTtap (u36opHocT) | s1eTeH (XIll)
5. | Llenn Ha npegmeT 3anosHaBare CO creynpukNTe n MOXHOCTUTE 3a CrojyBare Ha
pasHopogHu wmartepujann u nerypu. M36op Ha nocrtanka u
ONTUMAasIeH PEXUM Ha CrojyBare Ha €/IeMEeHTU N KOHCTPYKUYUn
0f] UICTOPOAHN M PAa3HOPOAHN Matepujanu n nerypu.
6. | OcnocobeH 3a UspaboTka, peBusvja un peanusayuja Ha  pasHOBULHU
(koMmneTeHuun) TEXHOJI0rMN 3a CrojyBamke Ha pasinyHu matepujanv v nerypu.
7. || YcnoB 3a 3anuwyBare || Hema
Ha NnpeamMeToT
8. || OcHoBHa nuTepaTtypa 1. D. Béhme und F.-D. Hermann: Handbuch der
(mo 3 Hacnoswm) Schweil3verfahren Teil Il: Autogenverfahren - Thermisches
Schneiden — Elektronenstrahl- und Laserstrahlschweil3en,
Reib-, Ultraschall- und Diffusionsschweil3en, DVS, 1992
2. R. Lison :Schweisen un Loten von Sondernmetallen und ihren
Legierngen, DVS, 1996
N. N.: Kunststoffschweil3en und Kunststoffkleben, DVS, 2006
1. || Bpoj Ha kKpeguTw: 6
2. | BkyneH pacnonoxus )oHA Ha Bpeme 6 ECTS x 30 caatu = 180 caatu
3. | Pacnpegen6a Ha pacnofoXXuBoTo Bpeme 30+ 86+ 60+ 4= 180 caarun
11.1. |17~ lNpepaBar-a - TeopeTcka HacTasa (15 Hegenu o 2 caatu) 30 caatun
11.2. | 1A, CP, | [pOEKTHM aKTUBHOCTU, CEMUHAPCKM paboTu, JOMaLLHN 86 caatn
A3 - 3agaum
11.3. | CY - CamocTojHO yyere 60 caatun
11.4. | TT13 - lNpoBepka Ha 3HaeH-e CO TeCcToBU 4 caatun
4. | OueHyBar-e 50 + 50 = 100 6oga
12.1. | 1 rect go 50 6oga 50 6oga
12.2. | A, CP, 43 50 6oga
OueHku:
oA 50 go 60 6oga 6 (wecrT)
og 610 70 6oga | 7 (cegym)
og 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 90 6oga | 9 (geser)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)
5. | Ycnos 3a notnuc n doopmaneH mcnmt Peanunsnpanun aktnsHoctu 11.2




AKTMBHOCTU 3A HACTABHNOT MNMPEAMET CINOJYBAHE HA PASHOPO4HU MATEPWUJAJIU U JIETYPU

MNMpepaBara

Caatun

Tema

OcCHOBM 3a CMojyBareTO Ha PA3HOPOAHMTE MaTepujanu co3aBapyBarbe, NIeMerbe UK fenemse.

3aBapyBarbe Ha efleMeHTH 04, Pa3HOPOAHM YENULM, HUCKOjarfepoaHN CO BUCOKOMErMpaHu Uiy pasHoBUAHN BUCOKOErpaHm
Yenuum.

CnojyBame Co 3aBapyBame, TIeMere UK Nienete Ha YeNMYHU MaTepujariv Co HeXXenesHy MeTarnHyu MaTepujany.

CnojyBam-e CO 3aBapyBaHe Ha YeNIMYHM CO anyMMHUYMCKM MaTepwjanu co: Tpuee, YNTpasBykK, eKcnioavja uiv audysawja.

CoBpeMeHu NocTankun Ha 3aBapyBaH-e Ha Yenn4Hu co anymMuHnymcku matepumjanu: Friction Stir Welding, Cold Metall Transfered.

CnojyBarbe CO 3aBapyBahe, JIeMeHE N NENere Ha YesMYHM Co arnyMUHUYMCKU MaTepujanu.

CnojyBatse Cco 3aBapyBam-e, JIeMeHe UK Nenere Ha anyMMHUYMCKU co 6akapHu U Apyru maTepujanu.

CnojyBame Co 3aBapyBae, TOEMEHE UM NENeHe Ha eNIEMEHTU 04 TUTaH, HUKE W CIIVXKHU MaTtepujanu.

EnekTponadyHo nemMere BO 3alUTUTHA racHa cpefuHa Ha NOUMHKYBaHU eJIeMEeHTW.

CnojyBarbe CO NleMeHe Ha efleMeHTU 01 Kepamumka.

CnojyBahse Co NNeMer-e UNu Nenere Ha MeTasiHW CO HEMETalTHW MaTtepujanu, NoMMepu UM Kepammka.

SaBapyBal-be Ha NnoJiIMnMepHuTe MaTepI/IjaJ'IVI CO 3arpeaH anart uam Tonos rac.

3aBapyBatrbe Ha NONIMMEPHUTE MaTepujanu co TpUeHe U YNTPasByK.

CoBpeMeHM NocTanku Ha 3aBapyBare Ha MONMMEPHUTE MaTepujany co flacep Um XMbpuaHo NlacepcKo 3aBapyBaH-e.

NININININININININININININ

Jlenexwse Ha NoNMMEpPHUN MaTepujanm.

TecT 3a NnpoBepKa Ha 3Haewara

w
o

lMpoaKTHa aKTUBHOCT, CEMUHAPCKU pa60Tu, AOMalUHW 3aga4yu

Tema AKTUBHOCT

1 | sroTByBame Ha KOHKpPETHa TEXHOSI0rja Ha CnojyBare Ha pasHoOpPOAHN MaTepujanu co CemuHapcka paboTta Bo obem go 30 A4

3aBapyBaHe Unu paspaboTka Ha CoBpeMeHa rnocranka Ha CrnojyBare Ha pasHopoaHM CcTpaHuum, noTKpeneHa co PowerPoint
Marepuvjann co 3aBapyBare, IEMeHE UK Nenex-e. npeseHTauymja.
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