HacTtaBeH npeamet

COBPEMEHU TEXHUKN HA 3ABAPYBAKE

2. | Wudbpa 3M3234K05
3. | Ctygmncka nporpama 34K
4. | CemecTtap (u36opHocT) | 3umcku (X)
5. | Lllenn Ha npeameT 3arnosHaBawe CO OCHOBUTE M NPUMEHAaTa Ha HOBUTE TEXHUKU Ha
3aBapyBare CO: e/IeKTPUYEH J1aK, €/IeKTPOOTIIOPHO 3arpeBarbe,
J1aCepPCKN CHOM N MeXaHn41 n3Bopu.
6. || OcnocobeH 3a [MpenosHaBarke Ha HOBUTE TEXHUKM Ha 3aBapyBare, HUBHU U
(koMneTeHuun) OCHOBHU KapaKTepPUCTUKN, MPUMEHA M HaYUH Ha peanu3aymja.
7. | YcnoB 3a 3anuvwyBarbe || 1. 3aBapyBatrbe — M0/10)KeHo
Ha npegmeToT
8. || OcHoBHa nuTepaTtypa 1. []. PyH4yeB: HeKOHBEHUMOHasHM NMocTarnky Ha criojyBarbe,
(mo 3 Hacnosw) YKUM, Ckonje, 2004
2. D.B6hme, F.-D.Hermann: Handbuch der Schweissverfahren,
Teil Il, DVS Verlag, 1992
9. | Bpoj Ha kpeguTn: 5
10 BkyneH pacnonoxus poHA Ha Bpeme 5 ECTS x 30 caatn = 150 caatu
11| Pacnpegen6a Ha pacnonoXmnBoTo BpeME 28+ 3+23+80+ 4+ 12= 150 caaru
11.1. | TITH - | TeopeTcka HacTaBa (14 Hegesnu rno 2 caatu) 28 caatun
11.2. | J/IB - | JlabopaTtopucku Bexx6u (2 Bexbu: 2+1= 3 caatu) 3 caatmn
11.3. | AB - | AygutopHu Bexxbu, KOHCynTaymm, BULEO NMpoeKymmn, CTPYYHN 23 caatn
yaconucu, nHtepHer. (11x2 + 1x1 = 23)
114. | CY - CamocCTojHO y4ere, NnogroToBka Ha matepujan og 200 80 caatn
cTpaHuym 3a TectoBu, (200/8=25 caatv MuH.).
11.5. | TI13 - | [lpoBepka Ha 3Haerw-e co 2 Tecta (2x2 caatu) 4 caatn
Cekoj CTyeHT caMoCTOjHO ro peLuaBa TecToT o0 5 npaluara.
Mpawwarata ce gecuHupaHy Bo nocebHa nmcra.
11.6. | C3 - CamMOoCTOjHO peLuaBare 1 jaBHa ogbpaHa Ha egHa 3ajada 12 caatun
12 OueHyBame 10+ 80 + 10 = 100 6oga
12.1. | MMoceTeHocT Ha npegaBara go 10 6oga 10 6oga
12.2. | 2 tecta go 80 6oga (go 40 no tecT ) 80 6opa
12.3. | 1 camocTojHa 3asa4a o 10 6oga 10 6oga
OueHku:
CTypeHTOT Mopa ga ocson Hajmanky no 30% 04 50 go 60 6oza 6 (wecr)
oA npeasunaeHnTe 6OAOBVI Ha CeKoj o, o4 61 Ao 70 50@8 7 (Ce'qu)
TecToBUTE NN MUH 12 6080BMW.
og 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 90 6oga | 9 (geser)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)
13 YcnoB 3a notnuc n oopmaneH ucnut peanusnpaHn aktusHoctn 11.1.m 11.6.




AKTNBHOCTU 3A HACTABHUOT NMPEAMET COBPEMEHU TEXHUKU HA 3ABAPYBAHE

MpepaBatba - TeOpeTCKa HacTasa

JlabopaTopuckn Bexbum

AyanTopHU BEXOU

'qe caatn Tema caatun Tema caatm Tema
na
l. 2 BoBen. CoBpeMeHU TEXHVKM Ha 3aBapyBaHseE. 2 Bugeo v nevateHn maTepujanu 3a COBpeMeHnTe
notanku Ha 3aBapyBarbe
1. 2 CoBpemMeHn TEHAEHLUMN BO pa3BojoT Ha TEXHUKUTE Ha 2 Bugeo v neyateHn maTepujany 3a COBpEMeEHUTe
3aBapyBarbe CO E/IEKTPUHEH NakK. TeHAeHUMn BO pa3BojoT Ha eNeKTPOsIavyHOTO
3aBapyBae.
11I. 2 EnekTponadHo 3aBapyBarbe BO racHa 3awWwTuTHa 2 Bugeo v neyateHn matepuwjanu 3a nyacHo
cpeamHa. MNMyncHo MUT/MAT 3aBapyBare MWI/MAT 3aBapyBam€e U 3a 3aBapyBareTO CO
NOJTHETU XUun
V. 2 EnekTponadHo 3aBapyBarbe BO racHa 3alWwTuTHa 2 M3Beg6a Ha 3aBapu co nyncHo MUT/MAT
cpeanHa Co NOJTHETU XKNLUWN. 3aBapyBarbe U CO NOJTHETU XNUK
V. 2 KapakTepuctuku n npumeHa Ha T.1.M.E. 2 Bugeo n nevatenn matepujanm 3a T.I.M.E.
3aBapyBareTo 3aBapyBareTO
VI. 2 KapakTtepuctuku n npumeHa Ha T.I.M.E.-TWIN 2 Bugeo v nevateHn matepujanm 3a T..M.E.-TWIN
3aBapyBareTo 3aBapyBaHeTO
VII. 2 EnekTponayHo 3aBapyBarbe Ha 3aBPTKM M YENOBM CO 2 lpB TecT Ha maTepujasioT o4 TeoTepcKarta
1 6e3 ucKpere HacTtaBa og | go VI Hegena
VIII| 2 3aBapyBatrbe CO facep BO racHa 3alTutHa cpegvHa 2 Buaeo n nevateHn matepujanu 3a enekTponayHo
3aBapyBarbe Ha 3aBPTKM 1 4enoswm co 1 6e3
UCKpeHse
IX. 2 XubpuaHo 3aBapyBsarbe CO Nnacep 1 eneKTpuyeH nak 2 Buaeo n nevateHn matepujanu 3a 3aBapyBarbeTo
co nacep
X. 2 3aBapyBarbe Ha MUKPO enemMeHTH co nacep 2 Bupaeo v nevatenn maTepujany 3a 3aBapyBaHeTo
co nacep
XI. 2 3aBapyBarbe co ekcnnosuja. 3aBapyBarbe co 2 Bupaeo v nevatenn matepujany 3a 3aBapysarbe CO
MarHeTHO BOJIEH €NIEKTPUYEH Nak. eKcnnosuja n 3asapysarbe CO MarHeTHO BOAEH Nak.
XIlI. 2 EnekTpooTnopHo 3aBapyBarbe Ha eNeKTPUHHM 1 M3Benba Ha eneKTpooTNOHO 3aBapeHn CNoesm Ha 1 Buaeo n nevatenn matepujanu 3a
efeMeHTUN: KOHTaKTopu, bumeTanu, MPOBOAHULN eNeKTPUYHN eNleMeHTH €N1eKTPOOTMNOPHOTO 3aBapyBaHe Ha eNeKTPUYHN
€NeMEeHTMH.
Xl 2 3aBapyBame co Tpueme Friction Stir Welding 2 Bugeo v nevateHn matepujanu 3a Friction Stir
Welding
XIV 2 3aBapyBare Ha NoNMMEpHU MaTepujanm - NNacTuku. 2 Buaeo n nevateHn matepujanu 3a 3aBapyBame Ha
NoNMMEpPHN MaTepujany - MIACTUKU.
XV. 4 Mpepasarse - jaBHa ogbpaHa Ha Ha gomaluHaTa paboTa
XVI 2 BTOp TecT Ha MaTepujasioT o4 TeoTepckarta
HactaBa og VIl go XIV Hegena
XVI
XVI
28+2 3 23+4

3agaya 1

| N360p Ha coBpemeHa TexHWKa Ha 3aBapyBar-e. Pa3apaboTka Ha OCOBMHNTE 1 MPUMeHa Ha UcTaTa BO COOZBETHA 06nacT. PelleHneTo ce npeAasa Bo nevaTeHa (popMa 1 ce 6paHy jaBHo.




