HactaseH npegmet

ABTOMATU3ALNJA BO NMPON3BOL4CTBOTO N1
YCIIYITUTE

2. | Wwndppa 3M31rno4

3. | Ctyamucka nporpama nm

4. | CemecTap (M360PHOCT) || 3MMCKU (3a40JIKUTESIEH)

5. || Llenn Ha npegmeT 3arnosHaBar-e CO OCHOBUTE €/IEMEHTU Ha aBTOMaTmn3aymnjata Bo

rnpomn3BoACTBOTO U YCIYINTe

6. | OcnocobeH 3a lNpenosHaBaw-e Ha eNIeMEHTUTE LUTO ja YnHaT aBTomaTnlaymja,
(komneTeHyun) BO MPOU3BOACTBOTO M YCJ/1yruTe Kako v aHasmn3a 3a

onpaBfaHoCTa Ha HUBHaTa NpuMeHa.

7. | Ycnos 3a 3anuwyBare | Hema
Ha npeaMeToT

8. | OcHoBHa nuTepaTypa 1. 3. MNaHgunoB: YMHoXeHn npegasarka no ABTomartusaymja Bo
(Ao 3 Hacnosw) npoun3BoACTBOTO U yCI1yruTe

2. Mikell P. Groover: Automation, Production Systems and
Computer Integrated Manufacturing, Prentice Hall, 2001.
9. | Bpoj Ha kpeguTn: 6
10, BkyneH pacnonoxuse )oHA Ha Bpeme 6 ECTS x 30 caatu = 180 caatun
11| Pacnpegen6a Ha pacnofnoXmnBoTo BpeME 30+ 30+48+ 6+ 36= 180 caatn
11.1. | TITH - | TeopeTcka HacTaBa (15 Hegesnn rno 3 caatu) 30 caatun
11.2. | AB - | AygutopHu Bexxbu, BUAEO NPOEKLYMN U nevaTeHn 30 caatun
martepujanu, rnpeseHTaymja Ha coghBepmn, KOHCynTauymu,
nHTepHeT (15 Hegenw no 3 caatu)

11.3. | CY - | CamocTojHO yyerbe, nogroToBka Ha matepujan og 280 48 caatun
CTpaHnym 3a TECTOBM.

11.4. | TT13 - | [poBepka Ha 3Haerwe co 2 pegoBHU TecTa (2x3 caatn) 6 caatun
Cekoj cTy[eHT caMOCTOJHO ro peLuaBa TecToT o4 no 5
npaLuara

11.5. | CP - U3paboTka u jaBHO npe3eHTuparke Ha 3ajajeHa 3ajada 36 caatn
(tumosu og 3 ctypgeHTu) (20 % o BKYnHWOT (hoHA Ha BpeME)

12} OueHyBarse 10+ 60 + 30 = 100 6oga
12.1. | lNoceteHocT Ha npegaBarsa (o 10 6oga -0.222 6oga o car) 10 6oga
12.2. | 2 recta (go 30 6oga no TecT) 60 6oga
12.3. | 1 camocTojHa 3agadqa (go 30 6oga) 30 6opga

OueHku:

oa 50 go 60 6oga 6 (wecrT)

CTyAeHTOT MOpa fia OCBOM Hajmarsiky no
30% o npeaBmaeHuTe 6040BM Ha CEKOj 04 610 70 604a | 7 (ceqym)
oA TectosuTe. oa 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 90 6oga | 9 (geser)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)

13 YcnoB 3a notnuc n oopmaneH ucnut peanusnpaHn aktusHoctn 11.2m 11.5.




He lNMpepaBama - TeOpeTcKa HacTaea AyanTopuckn Bexom
ae
na caatun Tema caatun Tema
Boseg Bo aBTomaTmsaqmaTa.l'lpmme_Ha Ha asTomarsaLvja Bo NponsBoACTEO MeyaTeHn maTepujanu 1 BUAEO Npe3eHTalUmja 3a NpMMepy Ha aBToMaTm3aumja Bo Npon3BogHUTe
. 2 1 BO ycnyrute (HenpousBogHuTe aejHocTh). OCHOBHM €NeMEeHTU Ha 2 :
W YCNY>XHUTE [EjHOCTU
aBTOMaTM3avpaHnTe CUCTEMM.
I 2 HanpegHu (byHKLu_/m Ha aBTomamsaq_mja HuBoa Ha aBTOMaTM3auuja 9 PaboTa Ha nHTepHeT. Mpubuparse Ha maTtepujanu 3a aBToMaTusaumja BO NPOM3BNACTBEHUTE U
) McTopucku pa3Boj Ha aBTomaTusaymjara. HEeNpon3BoAHUTE [EjHOCTU
M 5 AsTOMaTM3aumja Ha npoussoaHUTE cuctemu MNpuHUMNK 1 cTpaTerum Ha 9 [eduHunparse 1 ynatcTeo 3a n3paboTka Ha camocTojHaTa 3agada. Popmuparbe Ha TUMOBW 04 Mo
) aBTomartusaumja. EKOHOMCKM 1 coumjanHm acnekTu Ha aBTomarmaauyujara 3 cTyAeHTH.
v 5 Hymepquq ynpasyaBame (HY). Nctopucku passoj Ha HY. OcHoBu Ha HY 9 MevaTeHn maTepujanu n BUAEO NpeseHTaumja 3a HyMeprMyKOTO ynpasyBate U HyMepuikuTe
) TexHonorunjata yrnpaByBaHu MaLvHN
v 5 KomnjyTepcko Hymepuyko ynpasyBarbe [IMPEKTHO HYMEPUYKO yrnpaByBamsE, 2 Pa6oTa Ha nHTepHeT. [Npubupare MaTepujanu 3a pasnMyHUTE BUAOBU HYMEPUYKO yrpaByBaHe
’ ANCTPYOYTUBHO HYMEPUYKO yrnpaByBare 1 aAanTUBHO yrnpasyBame M pasnuyHn TUNoBun Ha HY mawmHn.
VL. 2 O6nactu Ha npumeHa Ha HY. Bugosu Ha HY nporpamuparse 2 MpeseHTauvja Ha codTBEP 3a MALMHCKO nporpamvpane M-APT
VIL. 2 MHaycTpurcka poboTtuka. ictopucku passoj. [pagba Ha poboTuTe. 2 lMe4aTeHn maTepujanu 1 BUAEO Npe3eHTauumja 3a npuMmeHaTa Ha paboTuTe BO aBTomarusayujara.
Vil 5 BupoBu Ha ynpaByBame kaj pobotute. O6nactu Ha npumeHa Ha poboTuTe. 9 3anosHaBare co poboTcka aAvaakTudka onpema (ROBCO) u npeseHTaumja Ha cocBep 3a
) Mporpamupatrse Ha poboTuTe cuMmynauumja Ha ABUXKeHe Ha poboTH.
[uckpeTHO ynpaByBake CO npouecute  (NIOTMHKO — ynpaByBake WU .
IX. 2 CEKBEHLMOHMParbe). CKANECTH SOTUKN AUjarpami. KoHcynTaumu n nogrotoBka Ha MaTepujanoT 3a NpBUOT TeCT
X. 2 [MporpamabuniHm NorM4Kn KOHTponepu 2 PaboTa Ha nHTepHeT. Mpubupare Ha Matepujanu 3a nporpamMabusiHM JTIOTMYKN KOHTpoiepu
?
XI. 2 $J|2|9CKCM6MHHM npon3BoAHm cuctemn (MC). LLITo e GTIC? KomnonerTy Ha 2 MevaTeHn maTepujanu n BUAEO NpeseHTaumja 3a PrnekcubmnnHn Npno3BogHN CUCTEMM.
XII. 2 qo)?InCaCTM Ha npumena Ha ®T1C u norogHocTy. Mnakxvparse v BoBeAyBarbe Ha 2 Pa6oTa Ha uHTepHeT. Mpubuparse Ha maTtepujanu 3a YeKCMbunHM NPNoO3BOAHN CUCTEMU.
XII. 2 CAD, CAM, CAD/CAM 2 MevaTeHun matepujanu n Bugeo npeseHtaymja 3a CAD, CAM, CAD/CAM cuctemun n codpreepu
XIV 2 KOMMIVTECKM MHTErOMDAHO NDOU3BOACTES CIM 2 Pab6oTa Ha nHTepHeT. Mpubuparse Ha matepujanu 3a CAD, CAM, CAD/CAM cuctemu n
) Iy pup P A copteepu. MNMpeseHTaumja Ha MOXXHOCTUTE Ha copTBepoT MASTERCAM.
XV. 2 CneundunyHM NpumMeHa Ha aBTomaTmnsaumjaTa Bo YCIy)KHUTE AejHOCTU 2 KoHcynTaumm 1 noAroToBka Ha MaTepujanoT 3a BTOPUOT TecT
XVI.
XVIL.
XVIIL.
XIX.
XX.
IX Hepena -llpB Tect Ha matepujanort og | go Vil Hegena
XVI Hepgena -BTtop Tect Ha maTtepujanot og |X go XV Hegena
30 30
3agava 1 [eTanHa Tumcka paspaboTka (TuM oA 3 YneHa) Ha eAeH eNeMHT of aBToMaTusauuvjaTa Co KOPUCTEHE Ha [OMOSNHUTENHN Ce npepaBa Bo nevyarteHa hopma 1 Mma jaBHa

WHbopmaumm of MHTEPHET K CTpaHcKa nuTepaTypa.

npeseHTayuja og 30 MUHYTU (CEKOj YneH Ha
TMOT No 10 MUHYTH)
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