
1. Nastaven predmet PROIZVODNI I USLU@NI PROCESI 

2. [ifra 3M31PI02 

3. Studiska programa PIif 

4. Semestar (izbornost) leten (zadol`itelen)  

5. Celi na predmetot:  Zapoznavawe so osnovnite tehni~ko tehnolo{ki elementi 
na proizvodnite procesi, oprema vo fazite na izrabotka 
na proizvodite, funkcija, fazi i elementi na uslu`nite 
procesi. 

6. Osposoben za  
(kompetencii)  

Raspoznavawe na tehnolo{kite proizvodni procesi i 
karakteristiki na potrebnata oprema, poznavawe na osnovnite 
fazi i funkcii na uslu`nite procesi. 

7. Uslov za zapi{uvawe 
na predmetot 

1. Proizvodstvo, proizvodi i uslugi – potpis 

8. Osnovna literatura 
(do 3 naslovi) 

1. Proizvodni i uslu`ni procesi, interna skripta ,  

Q. Dudeski, J ^aloska  

9. Broj na krediti: 5  

10. Vkupen raspolo`iv fond na vreme 5 ECTS h 30 saati = 150 saati  

Raspredelba na raspolo`ivoto vreme  30 +12+18 + 72 +6 + 12+10 = 150 saati 

11.1. PTN - Teoretska nastava (15 nedeli po 2 saati) 30 saati

11.2. LV - Laboratoriski ve`bi  12 saati

11.3. AV - Auditorni ve`bi, konsultacii, video proekcii, stru~ni 
~asopisi, internet. 

18 saati

11.4. SU - Samostojno u~ewe, podgotovka na materijal od 240 
stranici za testovi, (240/8=30saati min.).  

62 saati

11.5. TPZ - Proverka na znaewe so 2 testa (2h3 saati) 
Sekoj student samostojno go re{ava testot od 5 pra{awa. 
Pra{awata se definirani vo posebna lista 

6 saati

11.6. SZ - Samostojno re{avawe na dve zada~i, (2 zada~i h 6 saati) 12 saati

11.

11.7 TN- Terenska nastava 10 saati

Ocenuvawe 10 + 70 + 20 =  100 boda

12.1. Posetenost na predavawa do 10 boda (0,30 po saat) 10 boda

12.2. 2 testa do70 boda (do 35 po test) 70 boda

12.3. 2 samostojni zada~i do 20 boda (do 10 po zada~a) 20 boda

Ocenki: 

od 50 do 60 boda 6 ({est)

od 61 do 70 boda 7 (sedum)

od 71 do 80 boda 8 (osum)

12.

Studentot mora da osvoi najmalku po 30% 

od predvidenite bodovi na sekoj od 

testovite 

od 81 do 90 boda 9 (devet)

 nad 90 boda 10 (deset)

13. Uslov za potpis i formalen ispit realizirani aktivnosti 11.2. i 11.6. 



Predavawa - teoretska nastava  Laboratoriski ve`bi Auditorni ve`bi nede
la 

saat
i 

tema saat
i 

tema saat
i 

tema 

I. 2 Op{to za proizvodnite i uslu`nite procesi. Etapi 
vo proizvodnite procesi: nara~ka, propi{uvawe 
postapka za proizvodstvo, proizvodstvo, kalkulacii 
i isporaka. 

    

II. 2 Osnovni elementi na oblikuvawe na delovite so 
strugawe: vidovi ma{ini, alat, pomo{en pribor 

2 Vidovi strugovi, osnovni karakteristiki i operacii. 
Rezen alat i pomo{en pribor. 

1 Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal za osnovnite operacii so 
strugawe. 

III. 2 Osnovni elementi na oblikuvawe na delovi so 
glodawe: vidovi ma{ini, alat, pomo{en pribor 

2 Vidovi glodalki. Osnovni karakteristiki i operacii. 
Rezen alat i pomo{en pribor 

1 Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal za osnovnite operacii so 
glodawe. 

IV. 2 Izrabotka na otvori i nekoi posebni metodi na 
oblikuvawe na delovite: ma{ini, alat, pomo{en 
pribor 

2 Vidovi dup~alki i ma{ini za posebna namena. Osnovni 
karakteristiki i operacii. Rezen alat i pomo{en pribor 

1 Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal za osnovnite operacii 
pri izrabotka na otvori. 

V. 2 Zavr{na obrabotka na delovite so brusewe: ma{ini, 
alat, pomo{en pribor 

2 Vidovi brusilki, osnovni karakteristiki i operacii. 
Rezen alat i pomo{en pribor.  

1 Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal za osnovnite operacii 
pri zavr{na obrabotka. 

VI. 2 Osnovni poimi za oblikuvawe na delovi so 
numeri~ki upravuvani ma{ini 

2 Osnovna struktura na NU ma{inite. Tehnolo{ki mo`nosti 
i primer na obrabotka na NU ma{inite. 

1 Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal za numeri~ki 
upravuvanite ma{ini. 

VII. 2  Osnovni elementi na proizvodstveniot proces. 
Rabotno par~e, tehnolo{ka podgotovka, izbor na 
ma{ina, alat i re`im na rabota. 

5 TN poseta na proizvodstven kapacitet  1 Primer za postapkata na oblikuvaweto na 
delovite. Izbor na osnovnite elementi na 
proizvodstveniot proces. 

VIII. 2 Elementarni teoretski  osnovi, tehnologii na 
prostorno oblikuvawe, (slobodno kovawe, 
izdol`uvawe, istisnuvawe) 

  2 Zapoznavawe so alatite i karakteristikite 
pri proektiraweto na tehnologijata na kovawe 
i istisnuvawe 

IX. 2 Tehnologii na obrabotka na limovi (izvlekuvawe, 
razvlekuvawe, svivawe), nekonvencionalni metodi 
na obrabotka so plasti~na deformacija 

1 Ispituvawe na obrabotlivost na limovi po metodot na 
Eriksen, izvlekuvawe na cilindri~en sad vo prva i vtora 
operacija, alati za svivawe, pro{iruvawe so guma, 
hidrostati~ko razvlekuvawe 

1 Razgleduvawe na prospektni materijali, 
atlasi za alati, internet, diskusija 

X. 2 Tehnologii na obrabotka na limovi so razdvojuvawe 
(se~ewe, prosekuvawe, probivawe, fino 
prosekuvawe) 

3 Prv test za materijalot od I do VII  nedela 2 Proektirawe na tehnologii na obrabotka na 
limovi , karakteristiki i konstrukcija na 
alatite 

XI. 2 Alati i ma{ini za obrabotka so plasti~na 
deformacija 

1 Zapoznavawe so alatite za probivawe, prosekuvawe i 
fino prosekuvawe,  

1 Zapoznavawe so atatite , principot na rabota 
i konstruktivna izvedba na ekcentar i 
hidrauli~na presa 

XII. 2 Tehnologija na obrabotka na plasti~ni masi, alati i 
karakteristiki 

  2 Prezentacija na softveri za proektirawe na 
alati za obrabotka so plasti~na deformacija 

XIII. 2 Struktura na uslu`nite dejnosti. Sistemi za 
sproveduvawe na uslu`nite procesi. Etapi vo 
uslu`nite procesi. 

5 TN poseta na proizvodstven kapacitet    

XIV. 2 Uslu`ni procesi vo golemi sistemi: ministerstva, 
banki, PTT i sl. 

  2 Razrabotka na procesot na tekot na uslugite vo 
golemite sistemi so konkreten primer 

XV. 2 Uslu`ni procesi vo sredni i mali sistemi: 
prodavnici, ambulanti, biro za proektirawe, 
marketing, advokatski uslugi, turisti~ki agencii  

  2 Razrabotka na procesot na tekot na uslugite vo 
srednite i malite sistemi so konkreten 
primer 

XVI   3 Vtor test za materijalot od VIII do XV nedela   
Zada~a 1 Za dadena skica so tekstualen opis, da se razrabotat etapite na proizvodstveniot proces pri obrabotka so re`ewe. Re{enieto se predava vo elektronska forma. 
Zada~a 2 Za dadena skica so tekstualen opis, da se razrabotat etapite na proizvodstveniot proces pri obrabotka so deformacija. Re{enieto se predava vo elektronska forma. 
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