
1. Nastaven predmet MA[INSKA OBRABOTKA I PROIZVODNI SISTEMI 

2. [ifra 3M26OM02 

3. Studiska programa IND, PTI, HA, ZDK 

4. Semestar  leten (VI)  

5. Celi na predmet  Zapoznavawe so proizvodnite sistemi i procesi; proizvodnite 
tehnologii za obrabotka so simnuvawe na materijal i plasti~na 
deformacija; nekonvencionalni postapki na obrabotka; tehni~ko-
tehnolo{ki karakteristiki na konvencionalni i numeri~ki 
upravuvani ma{ini; vidovi i karakteristiki na alatite. 

6. Osposoben za  
(kompetencii)  

Poznavawe na ma{ini, alati i proizvodni tehnologii za 
obrabotka na materijalite vo industrijata. 

7. Uslov za zapi{uvawe 
na predmetot 

 

8. Osnovna literatura 
 

1. Doc.d-r V. Ge~evska: Proizvodni procesi i  tehnologii so simnuvawe 
na materijal, umno`eni predavawa 

2. Doc.d-r  J. ^aloska:  Proizvodni  tehnologii so deformacija, 
umno`eni predavawa 

9. Broj na krediti: 5  

10. Vkupen raspolo`iv fond na vreme 5 ECTS h 30 saati = 150 saati  

Raspredelba na raspolo`ivoto vreme  30 + 14 + 15 + 77 + 4 + 10  = 150 saati 

11.1. PTN - Teoretska nastava  30 saati

11.2. LV - Laboratoriski ve`bi  14 saati

11.3. AV - Auditorni ve`bi 15 saati
11.4. SU - Samostojno u~ewe, podgotovka na materijal za testovi 77 saati
11.5. TPZ - Proverka na znaewe so 2 testa (2h2 saati) 

Sekoj student samostojno re{ava test od 7 pra{awa. 
Pra{awata se definirani vo posebna lista.   

4 saati

11.

11.6. 
 

SZ - Samostojno re{avawe na dve zada~i, (2 zada~i h 5 saati) 10 saati

Ocenuvawe 10 + 70 + 20  =  100 boda

12.1. Posetenost na predavawa do 10 boda (0,30 po saat) 10 boda

12.2. 2 testa do 70 boda (do 35 po test) 70 boda

12.3. 2  samostojni zada~i do 20 boda  ( 1 zada~a  h  10 boda) 20 boda
Ocenki: 

od 50 do 60 boda 6 ({est)

od 61 do 70 boda 7 (sedum)

od 71 do 80 boda 8 (osum)

od 81 do 90 boda 9 (devet)

12.

 

Studentot mora da osvoi najmalku po 
30% od predvidenite bodovi na sekoj 
od testovite. 

nad 90 boda 10(deset) 

13. Uslov za potpis i formalen ispit realizirani aktivnosti 11.2; 11.6; 11.7 



Predavawa - teoretska nastava  Laboratoriski ve`bi Auditorni ve`bi ne
de
la 

saati Tema saati tema saati tema 

I. 2 Struktura na proizvodni sistemi. Proizvodni, tehnolo{ki 
i obrabotuva~ki procesi. Osnovni elementi. Tehni~ki i 
tehnolo{ki karakte-ristiki na obrabotuva~kiot sistem. 

  2 Video i pe~ateni materijali za proizvodni 
procesi za obrabotka na metalite so 
simnuvawe na material. 

II. 2 Kinemati~ka i stati~ka geometrija. Osnovi na mehanikata 
na procesot na obrabotka so re`ewe.  Dinami~ka stabilnost 
i toplinski pojavi vo obrabotuva~kiot sistem. 

2 Obrabotka so strugawe 
-tehnolo{ki karakteristiki, obrabotuvani 
povr{ini, re`imi, reza~ki alati, ma{ini 

  

III. 2 Poim za abewe na reza~ki alati. Rapavost na obrabotena 
povr{ina. Otpori na re`ewe. 

1 Obrabotka so dup~ewe; Obrabotka so rendisuvawe - 
ma{ini, reza~ki alati, tehnolo{ki karakteris.  

1 Zadavawe na samostojna zada~a. Upatstvo za 
izrabotka na zada~ata 

IV. 2 Kinematski karakteristiki na obrabotuva~kiot system.  
Elementi i mehanizmi kaj metaloreza~kite  ma{inite (MM).  

2 Obrabotka so glodawe 
- obrabotuvani povr{ini, tehnolo{ki 
karakteristiki, re`imi, ma{ini, reza~ki alati, 
delitelen aparat 

  

V. 2 Osnovni dvi`ewa.  Elementi na re`imite za obrabotka so 
re`ewe kaj MM.  

1 Izrabotka na zap~enici 
-metod na Phauter; -metod na Fellows 

1 Internet resursi za obrabotki so re`ewe, 
reza~ki alati i ma{ini. 

VI. 2 Sistemi za upravuvawe so obrabotuva~kite sistemi. Alati i 
pomagala za obrabotka. Materijali i karakterisktiki na 
reza~ki alati. 

1 Obrabotka so brusewe - tehnolo{ki karakteristiki, 
obrabotuvani povr{ini, ma{ini, reza~ki alati.    

1 Video i pe~ateni materijali za proizvodni 
procesi. 

VII. 2 Numeri~ko upravuvawe (NC). Koordinaten sistem i dvi`ewa 
kaj NC ma{inite. Numeri~ki upravuvani ma{ini; 
obrabotuva~ki centri 

1 Elektroerozivna obrabotka - principi na rabota, 
osnovni operacii 

1 Korekcii i predavawe na vtora samostojna 
zada~a. 

VIII. 2 Nekonvencionalni metodi na obrabotka. Obrabotka so 
abraziven mlaz; ultrazvu~na metoda; obrabotka so laser. 
Elektroerozivna i elektrohemiska obrabotka. 

2 Prv test na materijalot od teoterskata nastava od 
I do VII nedela 

1 Korekcii i predavawe na vtora samostojna 
zada~a. 

IX. 2 Op{to za proizvodnite sistemi, teoretski  osnovi, podelba 
i vidovi na proizvodni tehnologii za obrabotka na 
materijalite  

  2 Razgleduvawe na prospektni materijali za 
proizvodni tehnologii. Zadavawe na 
samostojna zada~a, upatstva za izrabotka. 

X. 2 Poim za plasti~na deformacija, deformaciona i naponska 
sostojba, obrabotlivost, uslovi za plasti~na deformacija 

1 Eksperimentalno opredeluvawe na kriva na 
ojaknuvawe  

1 Zapoznavawe so konstrukcijata na alatite i 
proektiraweto na tehnologijata na kovawe 
i istisnuvawe 

XI. 2  Tehnologii na prostorno oblikuvawe, slobodno kovawe, 
izdol`uvawe, istisnuvawe, alati 

2 Ispituvawe na obrabotlivost na limovi po metodot 
na Eriksen, izvlekuvawe na cilindri~en sad vo prva 
i vtora operacija 

  

XII. 2 Obrabotka na limovi ,izvlekuvawe, razvlekuvawe, svivawe, 
nekonvencionalni metodi na obrabotka so plasti~na 
deformacija, alati. 

1 Zapoznavawe so alatite za probivawe, prosekuvawe 
i fino prosekuvawe, 

1 Proektirawe na tehnologii na obrabotka na 
limovi , karakteristiki i konstrukcija na 
alatite. 

XIII. 2 Tehnologii na obrabotka na limovi so razdvojuvawe se~ewe, 
prosekuvawe, probivawe, fino prosekuvawe, alati. 

1 Principot na rabota i konstruktivna izvedba na 
ekcentar i hidrauli~na presa 

1 Razgleduvawe na prospektni materijali, 
atlasi za ma{ini, internet, prezentacija na 
softveri za proektirawe na alati. 

XIV. 2 Primeneti ma{ini za dobivawe proizvodi karakteristi~ni 
za soodvetnite nasoki. 

1 Prepoznavawe na proizvodna tehnologija za daden 
proizvod 

1 Korekcii i predavawe na prva samostojna 
zada~a. 

XV.  2 Proizvodni procesi za obrabotka na plasti~ni masi, alati 
i karakteristiki. 

  2 Korekcii i predavawe na prva samostojna 
zada~a. 

XVI.   2 Vtor test na materijalot od teoterskata nastava 
od IX do XV nedela 

  

 30  14+4  15  

Zada~a 1 Analiza na ma{inski del, prepoznavawe na ma{inski obrabotki so simnuvawe na materijal i analiza istite so primena na internet. Izgotvuvawe na izve{taj, do 3 strani, vo pe~atena forma.. 

Zada~a 2 Analiza na proizvod, prepoznavawe na tehnologiite so plasti~na deformacija i analiza na istite so primena na internet. Izgotvuvawe na izve{taj, do 3 strani, vo pe~atena forma. 

 


