
 
1. Nastaven predmet PROGRAMIBILNI LOGI^KI KONTROLERI 

2. [ifra 4M31MHT04 

3. Studiska programa MHT 

4. Semestar (izbornost) leten 

1. Celi na predmet  Izu~uvawe na karakteristikite i arhitekturata na PLC 
kontrolerite, vlezno izleznite uredi i komunikaciskite 
vrski, leder dijagrami,  programirawe na PLC kontroler, 
PLC  dijagnostika     

1. Osposoben za  
(kompetencii)  

Identifikacija na karakteristikite i arhitekturata na 
PLC kontrolerite, vlezno izleznite uredi, i 
komunikaciskite vrski, razvivawe na leder dijagrami,  
programirawe na PLC kontroler, PLC dijagnostika  

5. Uslov za zapi{uvawe 
na predmetot 

1. Osnovi na avtomatsko upravuvawe -  polo`en 
2. Elektrotehnika i elektronika - polo`en 

2. Osnovna literatura 
(do 3 naslovi) 

1. N. Mati}, “Uvod u industrijske PLC kontrolere”, 
Mikroelektronika, Beograd, 2001.  

2. W.Bolton, “Programmable Logic Controllers”, Butterworth –
Heinemann Linacre House, Oxford, 2001.  

6. Broj na krediti: 6  

7. Vkupen raspolo`iv fond na vreme 6 ECTS h 30 saati = 180 saati  

Raspredelba na raspolo`ivoto vreme  30 + 23 + 5 + 96 + 6 + 20 = 180 saati 

11.1. PTN - Teoretska nastava (15 x 2)  30 saati

11.2. AV - Auditorni ve`bi, re{avawe zada~i, konsultacii, video 
proekcii, stru~ni ~asopisi, internet.(13h2=26) 

23 saati

11.3. GV - Grafi~ki ve`bi  5 saati
11.4. SU - Samostojno u~ewe, podgotovka na nastavniot materijal za 

testovi. 
96 saati

11.5. TPZ - Proverka na znaewe so 2 redovni testa (2h3) 
Sekoj student samostojno go re{ava testot do 3 zada~i i 
do 10 kratki pra{awa 

6 saati

8. 

11.6 SZ - Samostojno re{avawe na 5 zada~i (5h4=20). 20 saati

Ocenuvawe 10 + 70 + 20 =  100 boda

12.1. Posetenost na predavawa do 10 boda 10 boda

12.2. 2 testa, po 35 boda  70 boda

12.3. 5 samostojni zada~i, sekoja po 4 boda  20 boda

Ocenki: 
Od 50 do 60 boda 6 ({est)

Od 61 do 70 boda 7 (sedum)

Od 71 do 80 boda 8 (osum)

Od 81 do 90 boda 9 (devet)

9. 

Studentot mora da osvoi najmalku po 
30% od predvidenite bodovi na sekoj 
od testovite 

nad 90 boda 10 (deset)

10. Uslov za potpis i formalen ispit realizirani aktivnosti 11.3 i 11.6. 

 



 
Predavawa - teoretska nastava  Auditoriski  ve`bi Grafi~ki ve`bi (programski zada~i) ne 

de 
la saati Tema saati Tema saati tema 

I. 2 Voved vo programibilno logi~ki kontroleri 2 
Primeri na realizacija na upravuvawe so PLC 
kontroler 

  

II. 2 
Konfiguracija na programibilen logi~ki 
kontroler (PLC)  

2 
Konfiguracija na programibilen logi~ki kontroler 
(PLC)  

  

III. 2 Vlez i izlez od PLC kontroler 2 Vlez i izlez od PLC kontroler   

IV. 2 Sinking-sorsing koncept za povrzuvawe na PLC  2 Sinking-sorsing koncept za povrzuvawe na PLC    

V. 2 Analiza na konkreten PLC kontroler 2 Analiza na konkreten PLC kontroler   
VI. 2 Memoriska mapa na konkreten PLC kontroler 1 Memoriska mapa na konkreten PLC kontroler 1 Arhitektura na konkreten PLC kontroler 
VII. 2 Programirawe na PLC kontroler so leder dijagram 3 Prv test na materijalot od I do VI nedela   
VIII. 2 Normalno otvoreni i normalno zatvoreni kontakti 2 Programirawe na PLC kontroler so leder dijagram   
IX. 2 Povrzuvawe na PLC kontroler i PC kompjuter 1 Normalno otvoreni i normalno zatvoreni kontakti 1 Programirawe vo leder dijagram 
X. 2 Modovi na rabota na PLC kontroler 2 Povrzuvawe na PLC kontroler i PC kompjuter   

XI. 2 
Izvr{uvawe i monitoring na programot vo PLC 
kontrolerot 

1 Modovi na rabota na PLC kontroler 1 Programirawe na PLC kontroler 

XII. 2 
Pro{iruvawe na brojot na vlezno/izlezni linii vo 
PLC kontroler 

2 Simulacija na rabota na programot na PC kompjuter  
 

XIII. 2 Dijagnosti~ki funkcii na PLC kontroler 2 
Izvr{uvawe i monitoring na programot vo PLC 
kontrolerot  

 

XIV. 2 PLC instrukcii 1 Dijagnosti~ki funkcii na PLC kontroler 1 
Izvr{uvawe i monitoring na programot vo 
PLC kontrolerot 

XV. 2 Primeri na primena na PLC kontroleri 1 PLC instrukcii 1 Primer na primena na PLC kontroleri 
XVI.       
XVII.   3 Vtor test na materijalot od VII do XV nedela   
XVIII.      
XIX.      
XX.      

 30  23+6  5  

 
 

Zada~a 1 Arhitektura na konkreten PLC kontroler pe~atena forma 
Zada~a 2 Leder dijagram pe~atena forma 
Zada~a 3 Programirawe na PLC kontroler pe~atena forma 
Zada~a 4 Izvr{uvawe i monitoring na programot vo PLC kontrolerot pe~atena forma 
Zada~a 5 Primer na primena na PLC kontroleri pe~atena forma 
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