1. || HacTaBeH npegmeT ABTOMATU3ALNJA

2. || Wndppa 4M32UNM02

3. | Ctyamucka nporpama nnm

4. | CemecTap (n360pHOCT) | s1eTeH (X)

5. | Llenn Ha npeameT 3arno3HaBan-e CO OCHOBUTE €/IEMEHTU Ha aBToMaTn3aymja

(ynpaByBaHu cucTemu, nporpamabusiHu J10rn4ku
KOHTPOJIEPU, HYMEPUYKO yripaByBaH-e, POb60THKa,
priekcnbunHan npoussogHn cuctemm, CIM cuctemm)

6. | OcnocobeH 3a [lperno3HaBare Ha efleMeHTHTE LITO ja YnNHaT
(KomneTeHLum) aBTomatmlaymja, Kako U aHasm3a 3a ornpasjaHocTa Ha

HUBHATa NpPrMeHa.

7. | Ycnos 3a 3anuwyBame
Ha npegmeToT

8. || OcHoBHa nuTepaTtypa 1. 3. lMNaHgnnoB: YMHoXeHn npegaBara no AsBTomatusaymja
(mo 3 Hacnoswm) 2. Mikell P. Groover: Automation, Production Systems and

Computer Integrated Manufacturing, Prentice Hall, 2001.
9. | Bpoj Ha KpeaguTw: 5
10, BkyneH pacnonoxus )oHA Ha Bpeme 5 ECTS x 30 caatn = 150 caatu
11 Pacnpepnen6a Ha pacnosioXXmBoTO Bpeme 30+ 30+ 56+ 4+ 30= 150 caatn
11.1. | TITH - | TeopeTcka HacTaBa 30 caatu
11.2. | AB - | AygutopHu Bexxbu, BUAEO NPOEKYMU U nevaTteHn 30 caatun
martepwujanu, rnpeseHTaymja Ha coghBepmn, KOHCynTaumu,
MHTEpPHET

11.3. | CY - | CamocTojHO y4ere, nogroToBka Ha matepumjan og 220 56 caatun
CTpaHuym 3a TECTOBM.

11.4. | TT13 - | [poBepka Ha 3Haerwe Co 2 pefoBHU TecTa (2x2 caatm) 4 caatun
Cekoj cTy[eHT caMOCTOfHO ro peLuaBa TecToT og no 5
npaLuara

11.5. | CP - | U3paboTka u jaBHO npe3eHTupare Ha 3agageHa 3ajada 30 caatn
(TtumoBun of 3 ctygeHTn) (20 % o BKYrnHMOT (hOHA Ha
Bpeme)

12} OueHyBare 10+ 60 + 30 = 100 6oga
12.1. | lNoceteHocT Ha npegaBarsa (o 10 6oga -0.333 6oga o car) 10 6oga
12.2. | 2 tecta (go 30 6oga o TecT) 60 6oga
12.3. | 1 camocTtojHa 3agaya (go 30 6oga) 30 6oga

OueHku:

o4 50 go 60 6oga 6 (wecr)

CTyQeHTOT MOpa Aa OCBOM Hajmanky no
30% op npeaBuAeHnTe 6040BU Ha CEKOj 04 6140 70604a | 7 (cepym)
oA TecToBUTE. og 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 906oga | 9 (geser)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)

13 YcnoB 3a notnuc n oopmaneH ucnut peanusnpaHn aktusHoctn 11.2m 11.5.




He lNMpepaBama - TeOpeTcKa HacTaea AyanTopuckn Bexom
ae
na caatun TemMma caatun TEeMAa
| 5 Boseg Bo aBTOMaTu3auujata.llpyumeHa Ha aBTomatmsauuja Bo 9 [MeywaTteHu maTepujanu u BUAEO Npes3eHTaumja 3a Npumepu Ha asTomaTusaumja Bo
) nponssoacTBo. OCHOBHM €NEMEHTU HA aBTOMATM3aupaHnTe CUCTEMM. Npon3BoACTBOTO
HanpegHu pyHKummn Ha aBTomMaTusauymja Hueoa Ha aBTomaTusauuja . .
1. 2 . ! 2 Pa6oTa Ha nHTepHerT. Mpubuparse Ha maTepujanu BTOMaTum3auuja BO NPOM3BUACTBOTO.
VICTOPMCKY Pa3Boj Ha aBToMaTM3auMjaTa. aboTa Ha epHeT. Mpubupare Ha maTepujanu 3a aBTomaTm3auuja BO NPON3BUACTBOTO
m 2 ABTOMaTM3aumja Ha Npou3BoAHUTE cucTeMu MNpuHLUMNK 1 cTpaTerum Ha 2 HeduHupare 1 ynatcTBo 3a u3paboTka Ha camocTojHaTa 3agada. PopmMupare Ha TUMOBW 04 MO
' aBTomaTtusaumja. EKOHOMCKM 1 coumjanHu acnekTu Ha asTomarmaauyujata 3 cTyAeHTH.
OCHOBWM 1 KOHLENT Ha ynpaByBaHWUTe cucTeMu. EnemeHTn H acuctem co . .
: : MevaTeHn maTepujanu u Bu n HTaum HYMEPUYKOTO yrNpaByBaHe U HYMEPUYKUT!
V. 2 noepartHa Bpcka, NpeHocHa yHKUmja.. MaTemaTnyko npukaxysare Ha 2 r?:B eBaHVIaM:LIF.)WIJ:: ACO NpeseHTaLna 3a HyMepUKOTO ynpasyBarbe 1 Hymep e
npeHocHW cuctemu. CTabuHOCT Ha CUCTEMOT. ynpasy
v > Hymepuuko ynpasyasame (HY). Wictopuckn passoj Ha HY. OcHoeu Ha HY 9 Pab6oTa Ha nHTepHeT. [Npubupare maTepujanm 3a pasnm4yHnTE BUAOBU HYMEPUYKO yripaByBaHe
’ TexHonorunjata. Knacuukauuja Ha cuctemute 3a HY. M pasnuyHy Tunosu Ha HY mawmHn.
KomnjyTepcko HyMmepu4Ko ynpasyBarbe [UPEKTHO HYMEPUYKO yrnpaByBarbe .
VI. 2 ’ 2 n HTauuja H B MaLUMHCKO nporpamuparse M-APT
OUCTPYOYTUBHO HYMEPUYKO ynpaByBake 1 aJanTUBHO yrpaByBaHe pe3asHTauuja Ha copTBEp 3a Ma CKO nporpamuparse
VIL. 2 O6nacTtn Ha npumera Ha HY. Bugosu Ha HY nporpamupatrse 2 KoHcynTaumm 1 no4rotoBKa Ha MaTepujanoT 3a NpBUOT TECT.
VIII. 2 MHaycTtpurckn poboTu. Victoprcku passoj. [pagba Ha poboTuTe. 2 [MeyaTeHn maTepujany n BUAEO Npe3eHTaumja 3a npumeHaTa Ha poboTuTe BO aBToMaTuaauvjata
IX > Bugosu Ha ynpaByBare Kaj pobotute. Obnactn Ha npumeHa Ha poboTuTe. 2 3ano3HaBare co poboTCKa AnAaKTMYKa onpemMa U npeseHTayuja Ha codhBep 3a cumynaumja Ha
) Buaosum Ha nporpamuparse Ha poboTuTe OBWXeHe Ha poboTn
MCKPETHO ynpaByBarbe CO NpoLecuTe (JIOrMYKo ynpasByBarse U .
X. 2 A . 2 Pa6oTa Ha nHTepHeT. Mpubuparse Ha maTtepujann 3a NporpamMadbusHM TOTMYKN KOHT) n
CeKBeHLWoHnpane). CKanecTu NIornyKkun aujarpamu. abota Ha epHeT. MNpubuparse Ha MaTepujanu 3a nporpamabunii no OHTpONep
XI. [MporpamabuiHu NOrMyKmM KOHTponepu [MeyaTeHu maTepujany u BUAEO npeseHTaymja 3a pnekcmbunHm Npno3Bo4HN CUCTEMMU.
dnekcnbunHm nponssogHu cuctemu (PriC). Lto e PriC? KoMnoHEHTU H .
XII. (DIIJI% cuonn pouaBoAHy cucTemm (OT1C) oe C? Komnowe a PaboTa Ha uHTepHeT. Mpubuparse Ha maTtepujanu 3a MreKCMbUNHM NPNO3BOAHN CUCTEMU.
XII. 2 qo)?IJ'ICaCTVI Ha npumena Ha ®T1C u noroaHocTu. Mnaxmparee 1 BoBeAYyBatbe Ha 2 [MevateHu maTepujanu u Buaeo npeseHtaymja 3a CAD, CAM, CAD/CAM cuctemun n copteepu
Pa6oTa Ha nHTepHeT. [Npubupamne Ha maTtepujanu 3a CAD, CAM, CAD/CAM cuctemm un
XIV. | 2 | CAD,CAM, CAD/ICAM 2 P pronp p
copteepu. MNMpeseHTaumja Ha MOXXHOCTUTE Ha copTBepoT MASTERCAM.
XV. KomnjyTeckun nHterpmpaHo nponssogctso CIM 2 KoHcynTauyuv n noarotoBka Ha MaTepujanioT 3a BTOPUOT TecT
XVI.
XVIL.
XVIIL.
XIX.
XX.
VIl Hepgena -lpB TecT Ha maTtepujanoTt o4 | go VIl Hegena
XVI Hepena -BTtop Tect Ha maTtepujanot og |X go XV Hegena
30 30
3apgava 1 [eTanHa Tumcka paspaboTka (TuM oA 3 YneHa) Ha ejeH eenemHT oj aBTomartm3auujaTta co KOpUCTEHE Ha AOMNONHUTENHN Ce npepaBa Bo neyarteHa hopma 1 Mma jaBHa

WHbopmaumm of MHTEPHET ¥ CTpaHcKa nuTepaTypa.

npeseHTayuja og 30 MUHYTU (CEKOj YneH Ha
TMOT No 10 MUHYTH)
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