HacTtaseH npeamet

NMPOEKTUPAKE HA TEXHOJIOLUKU NPOLIECU
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Llenn Ha npegmeT

U3ydyBare Ha MPOEKTUPare TEXHOIOrnM 3a rnpoyecu Ha obpaboTka Ha
MaLLUHCKN MPon3BOoAN, ONpeeslyBarbe Ha napaMmeTpu, reHepuparbe Ha yCri0Bu
3a u3bparu onepaumm Ha o6paboTka. KomrjyTepCkun NOMOrHaTo npoeKkTupare
n mogenupare Ha npouyecu, CAPP cuctemu, geknapaTtnBHu 3Haera, J1orvka
Ha ofslydyBatbe, yrpaByBare CO rnogaroyu, ontummuaagmja npuv npoeKTMPaHe
Ha npoyecu, an3ajH v npumeHa Ha nHopmaTnyku naketu. [Npon3BogHOCT,
EKOHOMUYHOCT Y TEXHO-EKOHOMCKM aHam3u.

OcnocobeH 3a
(koMneTeHuun)

NPoeKTUpare Ha TeXOIOLLKN U 06paboTyBavyku rnpoyecu, CrrocobHOCT 3a
Aeunnparse Ha TexHosoruja 3a 06paboTka Ha MaLUMHCKN NPOU3BOAN Ha
OCHOBa Ha aHanmM3a Ha KOHCTPYKTUBHA [OKyMeHTauuja u noctoeyka onpema u
ansvymparbe Ha HarpegHy KOMIjyTepu3npaHn TEXHUKU Ha MPOEeKTUPaH-E.

Ycnos 3a 3anvwyBawe

1. MawmHn v onepayum Bo Npon3BOACTBOTO (MOSI0XKEH)
2. OcHoBu Ha Teopuja Ha pexxere (noTnmc)

OcHoBHa nuTepatypa

1. B.l'eyeBCcKa: KommnjyTepcKo npoekTuparbe Ha TEXHOOLLKM MPOLecH,
UHTEPHW npegaBarka, M®

2. M.Ky3uHoBCKu: Kputepuymm Ha TUrcka TeHosorvja, MHTepHU npegaBama,
Mo

2. M.Curtis: Process Planning and CAPP;J.Wiley&Sons, USA, 2004, 426 p.

bpoj Ha KpeguTH:
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10,

BkyneH pacnosioxxms (poHL Ha Bpeme 6 ECTS x 30 caatu = 180 caatun

11,

Pacnpegen6a Ha pacnofoXXnBoTo BpeMe 30+ 14+ 14+ 88+ 4+ 30 = 180 caatn

11.1. | TITH - | TeopeTcka HacTaBa 30 caatun

11.2. | JIB - | Aygutopucku Bexxbum 14 caatun

11.3. | AB - | [pachnyku Bexxbum 14 caatn

11.4. | CY - | CaMOCTOjHO yyere 88 caatun

11.5. | T3 - | [poBepka Ha 3Haerw-e co 2 Tecta (2x2 caatu) 4 caatun

CeKkoj cTygeHT caMoCTOjHO peLuaBa TECT CO rpaLlluarba ¥ 3agadqu.

11.6. | C3 - U3paboTka Ha ceMmuHapcka 3agadqa 30 caatun

12,

OueHyBatmse

10+ 70+ 20 = 100 6oga

12.1. | lNoceteHocT Ha npegaBara 4o 10 6oga (0,30 no vac) 10 6oga

12.2. | 2 tecta go 70 6oga (2 x 35 6oga o tecr) 70 6oga

12.3. | 1 camocTojHa 3agaqa go 20 6oga 20 6oga

CTyAeHTOT MOpa fa 0CBOM Hajmarsiky no

OueHKku:

o4 50 go 60 6oga 6 (wecrT)

30% op npeasuaeHuTe 6040BU Ha CEKOj og 610 70 6oga | 7 (ceaym)

of TecToBuUTE.

og 71 go 80 6oga 8 (ocym)

ofg 81 g0 906oga | 9 (geser)

Hag 90 6oga | 10(gecer)

13,

YcnoB 3a noTnuc n popmaneH ncnut peanuanpann aktneHoctu 11.2. u 11.6.




c Mpepasarba - TeopeTcKa HacTasa AyanTOpUCKN BEXOU "pacunykn Bexom

% caar Tema caar Tema caar Tema

Taq u " "

| 2 [MponsBogeH npoLec, TeXHOMOLWKK NpoLec, 1 BoBegyBarbe BO TEXHOMNOLWKA AOKYMEHTauuja. 1 3apaBarbe Ha camoCTojHa 3ajaqya.
obpaboTyBayku npouec. Nomnm 3a TexHonornja Ha
obpaboTka

Il. 2 To4HOCT Ha 06paboTKa U rpeLlKu of enacTu4Hn 1 MeTogonorvja 3a NpoeKkTnpare Ha TEXHOSOLKA finucTa 1 [MpoekTupare Ha TeXHomMoLKa nucTa 3a
Aedopmanmmn Ha TPXHOMOWKUOT CUCTEM KOHKPETEH MaLUMHCKW e

M. 2 To4HOCT Ha 06paboTKa Y rpeLKn Npu pasnmyHn 1 MeToam 3a n360op Ha pesadvku anatum 1 MpumeHa Ha cobTBEPCKM NakeTn
06paboTKM CO CUMHYBaHe Ha MaTtepujan (enekTpoHcku 6a3n)

V. 2 CAPP - ABTOMaTM3MpaHo NpoeKkTmpar-e Ha 1 [MpecmeTka Ha 06paboTyBavKM pexummnsa o6paboTKu co 1 BoBeayBame BO cOpTBEPCKM NakeTu 3a
TEXHOMOLLKM MPOLECcH; MOUM 3a BapujaHTeH 1 CMMHyBaHe Ha maTtepujan npoeKkTnparbe Ha 06paboTyBaYKN PEXNMI
reHepaTuBeH MeToa

V. 2 [eHepaTvBeH MeTOA. BOBe,quaH:)e BO MeTOAM 1 I_IpeCMeTKa Ha 06p360TyBal-|KV| pexnmmsa 06pa60TKI/I co 1 rlpeCMeTKa Ha pexxmmm 3a O6p360TKa Ha
6a3mpaHn Ha 3Haere: eKCnepTHU CUCTEMMU, CMMHyBatbe Ha maTepujan MaLUNHCKWOT Aen
WHTENNUIeHTHU CUCTEMM.

VI. 2 MeToam 3a onpegenyBare Ha 06paboTyBayknTe 1 [MpecmeTka Ha 06paboTyBavKM pexummnsa o6paboTKu co 1 [MpecmeTka Ha pexxumn 3a o6paboTka Ha
peXxummn 3a 06paboTKUTE CO CUMHYBaHE Ha MaTtepujan CMMHyBah€e Ha maTtepujan MaLUVHCKWNOT fen

VII. 2 KsanuteT Ha o6paboTeHa NoBpLUMHA, YCNOB 3a 1 BoBegyBare copTBep 3a KOMNjyTEPCKO NPOeKTUpame Ha 1 MpumeHa Ha copTBEpPCKM anaTku
TEXHONOrMYHOCT Npu 06paboTka obpaboTtyBadkunoT npouec (CAD/CAPP/CAM)

VIII. 2 CTpyKTypa Ha noTpoLleHo Bpeme. TeXHOMOLWKO Bpeme - 2 lpB TecT Ha maTepujasioT og4 TeoTepckara HactaBa oy |
06paboTKM CO CUMHYBaH-e Ha maTepujan Ao VIl Hegena

IX. 2 CTpyKTypa Ha LeHaTa Ha YMHEeHe Ha TEXHOJIOWKa 1 MeTogonorun 3a npecmeTka Ha MalMHCKO Bpeme 1 Pa6oTa co codTBepcku anaTkm
onepauuja.

X. 2 [Mpon3BOAHOCT Ha TEXHONOLWKKTE npouecu. Kputepmym 1 AHanMTU4YKM Npuempu 3a BoBedyBarbe Ha KpUTepnymm 1 Pab6oTa co cothTBEpCKM anaTkn
3a onpefenyBare Ha ONTUMATTHN PEXUMU LieHa Ha YYMHeHe 1 NPON3BOHOCT.

XI. 2 [MpoekTupare Ha enemeHTU of TEXHOMOLWKNOT NpoLec: 1 AHanMTU4YKM NpUemMpu 3a BOBeAyBarbe Ha KpUTepuym 1 PaboTta co cothTBEepcKku anaTku
KpUTEepnyMu 3a n36op Ha pesadku anatu Aobuska.

XII. 2 Moum 3a onTumm3auuja, onTabunHo nogpavije, 1 MeTogonorum 3a onTuMmuaauuja Ha 06paboTyBayKN PEXMMU 1 Pab6oTta Ha npumepu co codbTBep 3a
orpaHudyBara npu M36opoT Ha ONTUMASTHN PEXUMUN CO NpuMeHa Ha copTeep onTuMmsauuja

XUH.| 2 TexHonornja Ha n3paboTka Ha TUMNCKX AeT0BU 1 [Mpumepu o TMNCKa TexHosorvja 1 PaboTa co codTBEpcKku anaTku

XIV.[ 2 | WnTerpuparbe Ha reOMETPUCKM 1 TEXHOMOWKM 6a3n Ha 1 CAAP anatku 1 PaboTa co codpTeepcku anatku
nogatouu. NMapameTapcko mogenupare

XV. 2 TexHoeKOHOMCKa aHanm3a npv n3bop Ha TEXHOMOLIKM 1 Mpumepwu 3a onpefenysBare HA EKOHOMCKM MapamMeTpuy Ha 1 MpepaBare Ha N3paboTeHNTE CaMOCTOjHU
pelueHuja TEXHOMOLIKMNOT npoLec 3aja4v.

XVI. 2 Btop TecT Ha maTep#ujasioT o4 TeoTepcKaTa HacTaBa o4

VIIl go XV Hegena
30 14+ 14
4
3apgava 1 [MpoekTupare Ha TEXHOMOLLKA AOKYMEHTaLumja 3a KOHKPETEH MALIMHCKKN Jen CO onpeenysarbe Ha TEXHOMOLWKA MCTa, anati, 06paboTyBaqKkmn pexxumm, MalMHCKO BpPeMe.

M3roTByBar-e Ha U3BELITaj, BO NevaTeHa dopma.
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