
1. Nastaven predmet PROEKTIRAWE NA TEHNOLO[KI PROCESI  

2. [ifra 4M31PI05 

3. Studiska programa PI 

4. Semestar (izbornost) zimski (zadol`itelen) 

5. Celi na predmet  izu~uvawe na proektirawe tehnologii za procesi na obrabotka na 
ma{inski proizvodi, opredeluvawe na parametri, generirawe na uslovi 
za izbrani operacii na obrabotka. Kompjuterski pomognato proektirawe 
i modelirawe na procesi, CAPP sistemi, deklarativni znaewa, logika 
na odlu~uvawe, upravuvawe so podatoci, optimizacija pri proektirawe 
na procesi, dizajn i primena na informati~ki paketi. Proizvodnost, 
ekonomi~nost i tehno-ekonomski analizi. 

6. Osposoben za  
(kompetencii)  

proektirawe na teholo{ki i obrabotuva~ki procesi, sposobnost za 
definirawe na tehnologija za obrabotka na ma{inski proizvodi  na 
osnova na analiza na konstruktivna dokumentacija i postoe~ka oprema i 
aplicirawe na napredni kompjuterizirani tehniki na proektirawe. 

7. Uslov za zapi{uvawe  1. Ma{ini i operacii vo proizvodstvoto (polo`en) 
2. Osnovi na teorija na re`ewe (potpis) 

 

8. Osnovna literatura 
 

1. V.Ge~evska: Kompjutersko proektirawe na tehnolo{ki procesi, 
interni predavawa, MF   
2. M.Kuzinovski: Kriteriumi na tipska tenologija, interni predavawa, 
MF 
2.  M.Curtis: Process Planning and CAPP;J.Wiley&Sons, USA, 2004, 426 p.   

9. Broj na krediti: 6 

10. Vkupen raspolo`iv fond na vreme 6 ECTS h 30 saati = 180 saati  

Raspredelba na raspolo`ivoto vreme  30 + 14 + 14 + 88 + 4 + 30 = 180 saati 

11.1. PTN - Teoretska nastava 30 saati

11.2. LV - Auditoriski ve`bi  14 saati

11.3. AV - Grafi~ki ve`bi 14 saati
11.4. SU - Samostojno u~ewe 88 saati
11.5. TPZ - Proverka na znaewe so 2 testa (2h2 saati) 

Sekoj student samostojno re{ava test so pra{awa i zada~i.  
4 saati

11.

11.6. SZ - Izrabotka na  seminarska zada~a 30 saati
Ocenuvawe 10 + 70 + 20  =  100 boda

12.1. Posetenost na predavawa do 10 boda (0,30 po ~as) 10 boda

12.2. 2 testa do 70 boda (2 h 35 boda po test) 70 boda

12.3. 1 samostojna zada~a do 20 boda   20 boda
Ocenki: 

od 50 do 60 boda 6 ({est)

od 61 do 70 boda 7 (sedum)

od 71 do 80 boda 8 (osum)

od 81 do 90 boda 9 (devet)

12.

 

Studentot mora da osvoi najmalku po 
30% od predvidenite bodovi na sekoj 
od testovite. 

nad 90 boda 10(deset) 

13. Uslov za potpis i formalen ispit realizirani aktivnosti 11.2. i 11.6. 
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I. 2 Proizvoden proces, tehnolo{ki proces, 
obrabotuva~ki proces. Poim za tehnologija na 
obrabotka 

1 Voveduvawe vo tehnolo{ka dokumentacija. 1 Zadavawe na samostojna zada~a. 

II. 2 To~nost na obrabotka i gre{ki od elasti~ni 
deformacii na trhnolo{kiot sistem 

1 Metodologija za proektirawe na tehnolo{ka lista 1 Proektirawe na tehnolo{ka lista za 
konkreten ma{inski del 

III. 2 To~nost na obrabotka i gre{ki pri razli~ni 
obrabotki so simnuvawe na materijal 

1 Metodi za izbor na reza~ki alati 1 Primena na softverski paketi 
(elektronski bazi) 

IV. 2 CAPP - Avtomatizirano proektirawe na 
tehnolo{ki procesi; poim za varijanten i 
generativen metod 

1 Presmetka na obrabotuva~ki re`imiza obrabotki so 
simnuvawe na materijal 

1 Voveduvawe vo softverski paketi za 
proektirawe na obrabotuva~ki re`imi 

V. 2 Generativen metod. Voveduvawe vo metodi 
bazirani na znaewe: ekspertni sistemi, 
inteligentni sistemi. 

1 Presmetka na obrabotuva~ki re`imiza obrabotki so 
simnuvawe na materijal 

1 Presmetka na re`imi za obrabotka na 
ma{inskiot del 

VI. 2 Metodi za opredeluvawe na obrabotuva~kite 
re`imi za obrabotkite so simnuvawe na materijal 

1 Presmetka na obrabotuva~ki re`imiza obrabotki so 
simnuvawe na materijal 

1 Presmetka na re`imi za obrabotka na 
ma{inskiot del 

VII.  2 Kvalitet na obrabotena povr{ina, uslov za 
tehnologi~nost pri obrabotka 

1 Voveduvawe softver za kompjutersko proektirawe na 
obrabotuva~kiot proces (CAD/CAPP/CAM)  

1 Primena na softverski alatki 

VIII. 2 Struktura na potro{eno vreme. Tehnolo{ko vreme - 
obrabotki so simnuvawe na materijal  

2 Prv test na materijalot od teoterskata nastava od I 
do VII nedela 

  

IX. 2 Struktura na cenata na ~inewe na tehnolo{ka 
operacija.  

1 Metodologii za presmetka na ma{insko vreme 1 Rabota so  softverski alatki 

X. 2 Proizvodnost na tehnolo{kite procesi. Kriterium 
za opredeluvawe na optimalni re`imi  

1 Analiti~ki priemri za voveduvawe na kriteriumi 
cena na ~inewe i proizvodnost. 

1 Rabota so softverski alatki 

XI. 2 Proektirawe na elementi od tehnolo{kiot proces: 
kriteriumi za izbor na reza~ki alati 

1 Analiti~ki priemri za voveduvawe na kriterium 
dobivka. 

1 Rabota so  softverski alatki 

XII. 2 Poim za optimizacija, optabilno podra~je, 
ograni~uvawa pri izborot na optimalni re`imi 

1 Metodologii za optimizacija na obrabotuva~ki re`imi 
so primena na softver 

1 Rabota na primeri so softver za 
optimizacija 

XIII. 2 Tehnologija na izrabotka na tipski delovi 1 Primeri od tipska tehnologija 1 Rabota so  softverski alatki 
XIV. 2 Integrirawe na geometriski i tehnolo{ki bazi na 

podatoci. Parametarsko modelirawe 
1 CAAP alatki 1 Rabota so  softverski alatki 

XV. 2 Tehnoekonomska analiza pri izbor na tehnolo{ki 
re{enija 

1 Primeri za opredeluvawe na ekonomski parametri na 
tehnolo{kiot proces 

1 Predavawe na izrabotenite samostojni 
zada~i. 

XVI.   2 Vtor test na materijalot od teoterskata nastava od 
VIII do XV nedela 

  

 30  14+
4 

 14  

 
Zada~a 1 Proektirawe na tehnolo{ka dokumentacija za konkreten ma{inski del  so opredeluvawe na tehnolo{ka lista, alati, obrabotuva~ki re`imi, ma{insko vreme. 

Izgotvuvawe na izve{taj, vo pe~atena forma. 
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