
1. Nastaven predmet MA[INI I OPERACII VO PROIZVODSTVOTO 

2. [ifra 4M26OM01 

3. Studiska programa PI 

4. Semestar (izbornost) leten (VI) 

5. Celi na predmet  Zapoznavawe so tehni~ko tehnolo{kite karakteristiki i 
osnovnite kinematski strukturi na ma{inite nameneti za 
obrabotka so simnuvawe na materijal, primeneti vo 
proizvodnite procesi 

6. Osposoben za  
(kompetencii)  

Izveduvawe na osnovnite tehnolo{ki operacii na ma{i-
nite nameneti za obrabotka so simnuvawe na  materijal 

7. Uslov za zapi{uvawe 
na predmetot 

1. Ma{inski materijali - polo`en 
2. Ma{inski elementi 1 - potpis  

8. Osnovna literatura 
(do 3 naslovi) 

1. Q.Dudeski,V.Pavlovski,V.Dukovski: Ma{inska obrabotka 
i alatni ma{ini. “Kiro Dandarot”, Bitola, 1996 
2. Q.Dudeski,M.Stefanova: Kinematski strukturi  kaj 
metaloreza~ki ma{ini. “Sv.Kiril i Metodij”,Skopje,1996 

9. Broj na krediti: 5  

10. Vkupen raspolo`iv fond na vreme 5 ECTS h 30 saati = 150 saati  

Raspredelba na raspolo`ivoto vreme  30 + 18 + 12 + 54 +10+ 6 +15 = 150 saati 

11.1. PTN - Teoretska nastava (15 nedeli po 2 saati) 30 saati

11.2. LV - Labaratoriski ve`bi 18 saati

11.3. AV - Auditorni ve`bi,  konsultacii, video proekcii, stru~ni 
~asopisi, internet 

12 saati

11.4. SU - Samostojno u~ewe, podgotovka na materijal od 250 
stranici za testovi 

54 saati

11.5. SZ - Samostojni zada~i (2 zada~i h 5 ~asa) 10 saati
11.6. TPZ - Proverka na znaewe so 2 testa (2h3 saati) 

Sekoj student samostojno go re{ava testot od 5 pra{awa. 
Pra{awata se definirani vo posebna lista 

6 saati

11.

11.7. TN - Terenska nastava 15 saati

Ocenuvawe 10 + 70 + 20 =  100 boda

12.1. Posetenost na predavawa do 10 boda 10 boda

12.2. 2 testa (2 h 35 boda = 70)  70 boda

12.3. 2 samostojni zada~i (2 h 10)  20 boda

Ocenki: 
od 50 do 60 boda 6 ({est)

od 61 do 70 boda 7 (sedum)

od 71 do 80 boda 8 (osum)

od 81 do 90 boda 9 (devet)

12.

Studentot mora da osvoi najmalku po 30% 
od predvidenite bodovi na sekoj od 
testovite. 
 

nad 90 boda 10 (deset)

13. Uslov za potpis i formalen ispit realizirani aktivnostite11.2; 11.3;11.7



Predavawa - teoretska nastava  Labaratoriski  ve`bi Auditorski ve`bi  ne 
de 
la saati tema saati tema saati tema 

I. 2 
Osnovni parametri pri obrabotka so re`ewe 
 

  1 
Zapoznavawe so labaratoriskiot prostor i 
uslovite 

II. 2 Formirawe na povr{ini pri obrabotka so re`ewe 1 
Zapoznavawe so osnovnite  elementi i strukturata na 
metaloreza~kite ma{ini  

1 
Video i pe~ateni materijali za proizvod-
stvenite sistemi, i tehnolo{kite proces  

III. 2 
Osnovni organi i mehanizmi kaj metaloreza~kite 
ma{ini 

1 
Osnovni sistemi i mehanizmi kaj metaloreza~kite 
ma{ini 

1 

Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal  za osnovnite 
tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na 
metaloreza~kite ma{ini 

IV. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na 
univerzalnite strugovi, pomo{en pribor i rezni 
alati 

2 
Struktura na univerzalnite strugovi, osnovni 
operacii, pomo{en pribor i rezen alat  
 

1 
Internet prebaruvawe na podatoci za 
proizvoditeli i zastapenost na 
univerzalnite strugovi 

V. 2 
Analiza na kinematskite strukturi na 
univerzalniute strugovi 

2 
Sprcifi~ni operacii na univerzalen strug, izrabotka 
na navoi  

1 
Kompjuterska i video prezentacija i 
prospekten materijal  za osnovnite 
operacii na strugawe 

VI. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na: revolver-
skite, ~elnite, karuselnite i specijalnite 
strugovi, pomo{en pribor i rezni alati 

1 
Struktura na revolverskite i specijalnite strugovi, 
osnovni operacii, pomo{en pribor i  rezen alat 

1 
Video i pe~ateni materijali za tehni~ko 
tehnolo{kite karakteristiki na revolver 
strugovite i specijalnite strugovi 

VII. 2 
Analiza na kinematskite strukturi na 
revolvreskite i specijalnite strugovi 

5 TN poseta na proizvodstven kapacitet  
 

VIII. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na 
glodalkite, pomo{en pribor i rezni alati 

2 
Struktura na glodalkite, osnovni operacii, pomo{en 
pribor i rezen alat 

1 
Internet prebaruvawe, video prezentacija 
i prospekten materijal za tehni~ko-tehno-
lo{kite karakteristiki na glodalkite 

IX. 2 Analiza na kinematskite strukturi na glodalkite 1 
Struktura na rendosalkite, osnovni operacii, 
pomo{en pribor i rezen alat 

1 
Internet prebaruvawe, video prezentacija 
i prospekten materijal za tehni~ko-tehno-
lo{kite karakteristiki na dup~alkite 

X. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na 
dup~alkite, rendosalkite i provlekuva~kite, 
pomo{en pribor i rezni alati 

2 
Struktura na dup~alkite, osnovni operacii, pomo{en 
pribor i rezen alat 

3 Prv test na materijalot od I do VII  nedela 

XI. 2 
Analiza na kinematskite strukturi na dup~alkite 
 

5 TN poseta na proizvodstven kapacitet  
 

XII. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na ma{inite 
za nazabuvawe, pomo{en pribor i rezni alati 

2 
Struktura na ma{inite za nazabuvawe, osnovni 
operacii, pomo{en pribor i rezen alat 

1 

Internet prebaruvawe, video prezentacija 
i prospekten materijal za tehni~ko-tehno-
lo{kite karakteristiki na ma{inite za 
nazabuvawe 

XIII. 2 
Analiza na kinematskite strukturi na ma{inite za 
nazabuvawe 
 

5 TN poseta na proizvodstven kapacitet 1 
Internet prebaruvawe, video prezentacija 
i prospekten materijal za tehni~ko-tehno-
lo{kite karakteristiki na brusilkite 

XIV. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na 
brusilkite, pomo{en pribor i rezni alati 

2 
Struktura na brusilkite, osnovni operacii, pomo{en 
pribor i rezen alat 

1 

Internet prebaruvawe, video prezentacija 
i prospekten materijal za tehni~ko-
tehnolo{kite karakteristiki na ma{inite 
so numeri~ko upravuvawe 

XV. 2 
Tehni~ko-tehnolo{ki karakteristiki na ma{inite 
so numeri~ko upravuvawe 

2 
Struktura na ma{inite so numeri~ko upravuvawe, 
osnovni operacii, pomo{en pribor i rezen alat 

1 
Video i pe~ateni materijali za tehni~ko 
tehnolo{kite karakteristiki na ma{inite 
so numeri~ko upravuvawe 

XVIII
.     3 

Vtor test na materijalot od VIII do XV 
nedela vo XVIII nedela 

Zada~a 1 Za zadaden tip na ma{ina preku internet da se analiziraat proizvoditelite, zastapenosta i osnovnite tehni~ko-tehnolo{ki 
karakteristiki na ma{inite nameneti za rotacioni delovi 

Izve{taj vo elektronska forma 

Zada~a 2 Za zadaden tip na ma{ina preku internet da se analiziraat proizvoditelite, zastapenosta i osnovnite tehni~ko-tehnolo{ki 
karakteristiki na ma{inite nameneti za prizmati~ni delovi 

Izve{taj vo elektronska forma 
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