Ipunor 6p.3 IIpenmeTHa nmporpama oj IpB LHUKJIYC HA CTYAHH

1. Hacnos Ha HacTaBHHOT
CponHE TIpoIiecH Ha 3aBapyBambe
npeaMer
2. Kon MP1Z409
3. Crynucka nporpama MIIN
4. OpraHuzaTop Ha CTyIUcKaTa
nporpamMa (eJUHHUNA, OJHOCHO - | MammHcku dakynter - Cxomje
HHCTHUTYT, KaTeapa, 0J/1e)
5. CremneH (IpB, BTOP, TPET
IPB OUKITYC
LUKITYC)
6. AxazieMcka rofiiHa /cemMecTap 4/ VI ‘ ‘ Bpoj na EKTC- kpeautu 5
8. HacraBaux npod. 1-p Hobpe PyHues
9. [penycnoBy 3a 3anumryBame Ha .
PeaY! y TexHuKu Ha CIojyBame
PEeIMETOT
10. | Uesnu Ha mpeaMeTHATA MPOrpamMa (KOMIICTCHIINH):
[Ipeno3HaBame Ha pa3HUTE BUIOBU CPOIHH IIPOIIECH HA 3aBapyBahe, HUBHU OCHOBHH KapaKTEPUCTHKU M HAYMH Ha
peanmm3anuja. 11360p, M3roTByBamke U peaian3alyja Ha Pa3HOBUIHH TEXHOJIOTHU Ha CPOJTHUTE TPOIIECH Ha 3aBapyBambeTo!
JeMembe, JICTICe, HaBapyBamke, TEPMUUKO HAHECYBAE - METAIU3AIMja U TEPMHYKO CEUCH-E CO: FaCeH IUIAMEH, eJICKTPHYCH JIaK,
IUIa3MEH JIaK U JIACEPCKH CHOIL.
11. | ConpxwuHa Ha MpeIMeTHaTa Mporpama:
3aro3HaBambe CO OCHOBHUTE KapaKTEPUCTHKH, HAUMHHUTE Ha peanu3alija 1 o0lacTUTe Ha NPUMEHa Ha CPOJHHTE MPOLIECH Ha
3aBapyBamETO: JIEMEHe, JICIeHhe, HaBapyBambe, TEPMUUKO HAHECYBathe — METAIN3alja U TEPMHYKO ceuerbe. M3paboTka u
peayn3anuja Ha TEXHOJIOTHH 3a: JIeMeHe, HaBapyBambe, TEPMUYKO HAHECYBAbE - METANU3AIMja K TEPMHYKO CEUCHE CO. IaceH
IUIAMEH, eJIEKTPHYCH JIaK, UIa3MeH JIaK H JIACEPCKH CHOIL.
12. | Meroau Ha yueme:
VIHTepaKTUBHH TIpeaBarba, BeXKOH ayIMTOPHU /WK Ta00paTOPHCKH, OCETa Ha KOMITaHHH,
TOCTH-TIPe/IaBavy O IPAKTHUKATa, CAMOCTOjHA W/WIM TUMCKa paboTa Ha IIPOEKTHHU 3aJa4H, CAMOCTOJHO YUCHe.
13. | BkyneH pacnonoxuB (poHJ Ha 150
Bpeme
14. | Pacmpenenba Ha
P 30+30+20+0+70
PAacmoJI0oKHBOTO BpeMe
15. | ®opmu Ha HACTaBHUTE 15.1. [IpenaBama- TeopeTcka HacTaBa 2
AKTUBHOCTHU
15.2. Bex0Ou (1abopatopucky,
ayAUTOPUYMCKH), CEMUHAPH, 2
THUMCKa paboTa
16. | Hpyru dopmu Ha aKTHBHOCTH 16.1. [IpoexTHH 3amaun 20
16.2. CamMocTojHH 3a/1a9H 0
16.3. JlomaIHo y4yemwe — 3a1a4n 70
17. | HauuH Ha oLleHYyBame
17.1. Tecrosn 60
17.2. Nunusumyansa pabora/mpoekt ( mpe3eHranuja: 30
[HMCMEHA U YCHA)
17.3. AKTUBHOCT U Y4€CTBO 10
18. | Kpurepuymu 3a onenyBame (6010BH/ OLICHKA) 1o 50 6ona 5 (mer) (F)




51 no 60 Goxa 6 (urecr) (E)
61 no 70 6ona 7 (cenym) (D)
71 no 80 6ona 8 (ocym) (C)
81 1o 90 6ona 9 (umeser) (B)

91 no 100 6oxa

10 (mecet) (A)

19. | VYcioB 3a moTHuC U 3a MOJArame 3aBpICH UCTTAT 15.1,152u16.1
20. | Jasuk Ha KOj ce U3BeyBa HacTaBaTa MakenoHCKH ja3uk
21. | Meron Ha crneqiewe Ha KBAJIMTETOT HA HACTABaTa MexaHU3MH Ha HHTEpHA eBallyalldja 1 aHKeTH
JIureparypa
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