Ipunor 6p.3 IIpeameTHa nporpama o NpB LUKJIYC HA CTYAMH

1. Hacnos Ha HacTaBHHOT
VIHOBaTHBHH TIPOLIECH Ha 3aBapyBarbe
npeaMer
2. Kon MP1Z402
3. Crynucka nporpama MIIN
4. OpraHu3aTop Ha CTyIUcKara
nporpamMa (eJUHUNA, OJHOCHO | MammHcku dakynrer - Ckorje
- HHCTHTYT, KaTe/pa, OJIIEIN)
5. CrerneH (TIpB, BTOp, TPET
(np PP TIPB LHKITYC
LUKITYC)
6. AxazieMcka rofiiHa /cemMecTap 4/ VI ‘ ‘ Bpoj na EKTC- kpeautu 5
8. HacraBHuk npod. x-p Jobpe PyHuen
9. [penycnoy 3a 3anuiryBame .
PeaY! y TexHUKHU Ha CII0jyBambe
Ha TPEAMETOT
10. | Uesnu Ha mpeaMeTHATA MPOrpamMa (KOMIICTCHIINH):
U360p, N3roTByBame U peanu3anyja Ha TEXHOJIOTHH 32 HOBY HHOBATHBHHU U CIICIMjIM3HUPAHN TEXHUKH 32 3aBapyBambe Ha
pa3HU BUAOBH METAIHU U HEMETAIHH MaTepHjaJIH.
11. | ConpxuHa Ha MpeAMETHATA IIporpama:
3aro3HaBabe CO OCHOBHUTE M IPUMEHATA HA HOBU HHOBATUBHH TEXHHKHU Ha 3aBapyBarbe HA CIEMEHTH Ol HCTH M PA3HOPOJHU
MaTepHjaid; 3all03HaBamkbe CO HOBH WHOBATHBHU U CTICIMjaIM3UPAHU TEXHUKH 32 3aBapyaBE-€ BO CIICIM()UIHU 00IaCTH:
CnojyBarbe Ha eJIEKTPUYHH 1 eJIEKTPOHNYKH eIEMEHTH; 3aBapyBame H JITIehe Ha MOJTUMEPHH MaTepHjali - IUIACTHKY,
3aBapyBame co TpUehe 1 Memiame - Friction Stir Welding (FSW); 3aBapyBarbe co sacep BO racHa 3allTUTHA CPEANHA;
XuOpuIHY MPOIIECH HA 3aBapyBambe; 3aBapyBarmbe CO eKCII031ja; 3aBapyBame CO MArHETHO BOJICH elleKTpuucH Jak; TIME u
TIME TWIN 3aBapysame; CMT, CMT nanpenua — nunosatueaa 1 CMT TWIN TexHukH Ha 3aBapyBame;
EnekTponayHo 3aBapyBarbe Ha 3aBPTKU U YEIIOBHU €O 1 6e3 HCKpere; HOBHHU BO alyMHHOTEPMHUTHO 3aBapyBame.
12. | Meroau Ha y4YeHe:
VHTepakTUBHU NpeaBama, BXKOU ayANTOPHH W/WIN 1a00paTOPUCKH, OCETa Ha KOMITaHHH,
TOCTH-TIpE/IaBavy OJ MPaKTHKATa, CAMOCTOjHA /MM THMCKa padoTa Ha MPOEKTHHU 33/1a49H, CAMOCTOJHO yICHE.
13. | BkyneH pacnonoxxuB (poHJ Ha 150
Bpeme
14. | Pacmpenen6a Ha
PeX 30 +30 +20+0+70
PAacIoJIoKHBOTO BpeMe
15. | dopmu Ha HACTaBHUTE 15.1. [IpenaBama- TeopeTcKa HacTaBa 2
AKTUBHOCTH
15.2. Bexou (J1abopaTopucky,
ayIUTOPUYMCKH), CEMUHApH, TUMCKa 2
pabota
16. | Hpyru dopmu Ha aKTHBHOCTH 16.1. [IpoextHu 3amaun 20
16.2. CaMocTojHH 3aa4u 0
16.3. JlomaIHo yueme — 3a1a4n 70
17. | HauuH Ha olLleHYyBame
17.1. TecroBu 60
17.2. WHauBuayanHa pabota/mpoeKT ( mpe3eHTanuja: MucMeHa 30
U yCHa)
17.3. AKTUBHOCT U Y4€CTBO 10
18. | Kpurepuymu 3a onenyBame (6010BH/ OL[CHKA) 1o 50 6ona 5 (mer) (F)




51 no 60 6ona 6 (wecr) (E)
61 o 70 6ona 7 (cemym) (D)
71 no 80 Gona 8 (ocym) (C)

81 no 90 6oma

9 (umeBer) (B)

91 mo 100 6oma

10 (mecer) (A)

19. | VYcioB 3a moTHuC U 3a MOJArame 3aBpICH UCTTAT 15.1,15.2,16.1 u 16.2
20. | Jasuk Ha KOj ce U3BeyBa HacTaBaTa MakeIOHCKH ja3uK
21. | Mertox Ha clleieHhE Ha KBAJIUTETOT HA HACTaBaTa MexaHnU3MH Ha HHTEpHA eBallyalija u aHKeTH
JIureparypa
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