Ipunor 6p.3 IIpeameTHa nporpama o NpB HUKJIYC HA CTYAMH

1. HacnoB Ha HacTaBHHMOT mpeaMeT | AHanu3a Ha OTKa3 Kaj METaluTe
2 Kon MPI11310
3. Cryauncka mporpama MIIN
4 OpraHuzaTop Ha CTyIUcKaTa
mporpamMa (€AMHMLA, OTHOCHO - | MamuHcku ¢pakynret - Ckorje
HHCTHUTYT, KaTeapa, OJ1e)
5. CreneH (IIpB, BTOp, TpET
(nps, BTOP, TP IIPB LUKIIYC
LHKITYC)
6. AxajeMcka rouHa /ceMectap 3/ VI | ‘ Bpoj na EKTC- kpeautu 5
8. HacraBaux BOH.TIPo®. aA-p Punmn 3xpaBecku
9. [penycnoBy 3a 3anumryBame Ha Hema
PEeIMETOT
10. | Uesnu Ha mpeaMeTHATA MPOrpamMa (KOMIICTCHIINH):
3amo3HaBame CO PA3IMYHH EKCIIOATAMOHH YCIOBH BO KOH €€ KOpPHUCTAT MaTepHjanute. CrielujaieH OCBPT Ha MOjaBUTE KaKo
IITO CE 3aMOp, TOJI3eEHE, pelaKkcalja, KpT JIOM, BIHjaHHe HA cOcToj0aTa Ha HCTIOpaKa. 3al03HaBambe CO METOAUTE Ha aHAIN3a U
UCIHTYBab¢ Ha HACTAHATHOT OTKa3. PelaBatbe Ha IPAKTHYHHU HHKEHEPCKH MPOOIEMH.
11. | ConpxuHa Ha MpeAMETHATA IIporpama:
Pexnmu Ha oTkas: 3amop, Tepmuukn nukiycu, [Tomseme, Penakcanuja, Y napHo nejetBo, Bubparnun ntH; Metonu 3a
JIeTEeKIMja Ha OTKa30T; Y CJIOBH 3a HACTaHyBame Ha OTKa3ute; [Ipoueaypy pu aHalu3a Ha pe3yaTaTute; MexaHndku JeeKTH
KaKo pe3yiITaT Ha HempaBwiieH Anu3ajH; CTyIuH Ha CiTydau O pa3iIMdHH 00JIacTh: HadTeHA HHAYCTPHja, €HEPreTCKH 00jeKTH,
KOHCTPYKTHBHH OTKa3M UTH., OTKa3H Kaj TEPMUYKH TPETHPAHU EIEMHTH HTH; MeXaHH3MHU Ha OTKa3 CO NpHMEHa Ha
MeTtanorpaduja; [Iponenypu 3a nCnUTyBalke MUKPO B MaKpOCKOTIcKU. [IpeBeHIrja Ha OTKa3UTe Kaj METAJTHUTE MaTepHjalu.
12. | Meroau Ha y4eHe:
VHTepakTUBHU MpeaBama, BXKOU ayANTOPHH W/WiIN 1ab0paTOPUCKH, OCETa Ha KOMITaHHH,
TOCTH-TIpE/IaBavyl OJ MPaKTHKATa, CAMOCTOjHA /M THMCKa padoTa Ha MPOEKTHHU 33/1a4H, CAMOCTOJHO yUCHE.
13. | BkyneH pacnonoxxuB (poHJ Ha 150
Bpeme
14. | Pacmpenenba Ha
P 30 +30 +30+0 + 60
PacmoJI0oKHBOTO BpeMe
15. | dopmu Ha HacTaBHHUTE 15.1. [IpenaBama- TeopeTcka HacTaBa | 2
AKTUBHOCTHU
15.2. Bex6u (;1taboparopuckw,
ayJIUTOPUYMCKH), CEMHHAPH, 2
TUMCKa paboTa
16. | Hpyru dopmu Ha aKTHBHOCTH 16.1. [IpoextHu 3amaun 30
16.2. CamMocCTOjHH 331291 0
16.3. JlomaIHo yueme — 3a1a4n 60
17. | HauuH Ha oLleHYBame
17.1. TectoBu 70
17.2. UnnuBuayanHa paboTa/mpoekT ( mpes3eHTammja: 20
MUCMEHA U YCHA)
17.3. AKTHBHOCT U y4€CTBO 10
18. | Kpurepuymu 3a onenyBame (6010BH/ OLICHKA) 10 50 6ona 5 (uer) (F)
51 5o 60 Gona 6 (wecr) (E)




61 o 70 6oxa

7 (cemym) (D)

71 o 80 6oa

8 (ocym) (C)

81 o 90 6oma

9 (ueBer) (B)

91 no 100 6oxa

10 (mecer) (A)

19. | Vcnos 3a moTnuc # 3a Mojarame 3aBpIIeH HCIIUT 17.3
20. | Jasuk Ha KOj ce U3BeyBa HacTaBaTa MakeI0HCKH ja3uK
21. | Merox Ha creqiehe Ha KBAJIUTETOT Ha HACTaBaTa MexaHH3MH Ha HHTEPHA CBalyalllja i aHKETH
JIureparypa
3aq0KUTENHA TUTEpaTypa
Penen 6poj ABTOp Hacnos WznaBau Tonuna
22.1. L g‘;‘ﬁff’ Tonop y;‘;‘;;%‘l 5 ATHUHT 1995
2.
3.
22. JlonosiHHTEIHA IUTEpaTypa
Penen 6poj ABTOpD Hacnos WznaBau loguna
1. Metallography
J. McCall in Failure Plenum press 1978
22.2. Analysis
> Shin-Ichi Nishida iFnaIEhrJ];eirQZ?ilzsls Batterworth- 1992
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