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Zad.2 
2.1 Da se presmetaat grani~nite meri, tolerantnoto pole na otvorot i oskata i da se 

definira nalegnuvaweto φφφφ28H7/h6. 

2.2  Po izvr{enoto merewe na pet par~iwa otvori konstatirani se slednite meri: Φ Φ Φ Φ 28,055; 
Φ Φ Φ Φ 27,954; Φ Φ Φ Φ 28,016; Φ Φ Φ Φ 28,033 i Φ Φ Φ Φ 28,012, a na pet par~iwa oski slednite meri: Φ Φ Φ Φ 28,012; 
Φ Φ Φ Φ 27,987; Φ Φ Φ Φ 28,024; Φ Φ Φ Φ 27,855 i Φ Φ Φ Φ 27,998. Da se izvr{i selkcija na izmerenite par~iwa i da 
se konstatira koi od niv se dobri, koi treba da se dorabotat, a koi se lo{i, 

2.3. da se dade grafi~ki prikaz na taka definiranoto nalegnuvawe. 

Re{enie: 

2.1 Grani~ni meri  

2.1.1 na otvorot 

Spored tab.2.1 ( * ) za tolerancija na otvorot H7 so nominalna mera φ 28 (nad 18 do 30 
[mm]), mo`e da se zapi{e: 

21
028+φ  

- gorno otstapuvawe: ][021,0][21 mmmAg == µ , 

- dolno otstapuvawe: ][0][0 mmmAd == µ , 

- maksimalno dozvolena mera e: ][021,28021,028max mmAdD g =+=+= , 

- minimalno dozvolena mera e: ][0,28028min mmAdD d =+=+= , 

- tolerantno pole: ][21][021,00,28021,28minmax mmmDDT µ==−=−=  ili 

      ][021,0][21021 mmmAAT dg ==−=−= µ  

2.1.2 na oskata 

Spored tab.2.1 ( * ) za tolerancija na oskata h6 so nominalna mera φ 28 (nad 18 do 30 [mm]), 
mo`e da se zapi{e: 

0
1328−φ  

- gorno otstapuvawe: ][0][0 mmmag == µ , 

- dolno otstapuvawe: ][013,0][13 mmmad −=−= µ , 

- maksimalno dozvolena mera e: ][28028max mmadd g =+=+= , 

- minimalno dozvolena mera e: ][987,27)013,0(28min mmadd d =−+=+= , 

- tolerantno pole: ][13][013,0987,2728minmax mmmddT µ==−=−=  ili 

      ][013,0][13)13(0 mmmaaT dg ==−−=−= µ . 

2.1.3 Karakteristika na nalegnuvaweto 
- maksimalen zjaj: ][34][034,0987,27021,28minmaxmax mmmdDZ µ==−=−= , 

- minimalen zjaj:   ][0][02828maxminmin mmmdDZ µ==−=−= . 

Zaklu~ok:  

Nalegnuvaweto φφφφ28H7/h6 e LABAVO (sl.2-1). 



Tolerancii 
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2.2 Selekcija na izmerenite par~iwa 

Site par~iwa na koi izmereniot otvor e pome|u Dmin = 28 [mm] i Dmax=28,021 [mm] se dobri, 
onie ~ii meri se pomali od Dmin = 28 [mm] se za dorabotka, a tie ~ii meri se pogolemi od Dmax = 
28,021 [mm] se lo{i i ne se montiraat vo proizvodot. 

Site par~iwa na koi izmerenata oska e pome|u dmin = 27,987 [mm] i dmax=28 [mm] se dobri, onie 
~ii meri se pogolemi od dmax = 28 [mm] se za dorabotka, a tie ~ii meri se pomali od dmin = 27,987 
[mm] se lo{i i ne se montiraat vo proizvodot. 

Tab.2-1 Selekcija na izmerenite par~iwa otvori i oski 

Otvor: φ28φ28φ28φ28H7   max. φ28φ28φ28φ28,021   min. φ28φ28φ28φ28,000 Oska: φ28φ28φ28φ28h7    max. φ28φ28φ28φ28,000    min. φ27φ27φ27φ27,987 

Par~e izmereno mislewe pri~ina PPaarr~~
ee  

izmereno mislewe pri~ina 

1 φ  28,055 lo{o >φ 28,021 1 φ 28,012 dorabotka >φ 28,000 
2 φ  27,954 dorabotka < φ 28,000 2 φ  27,987 dobro vo pole 
3 φ  28,016 dobro vo pole 3 φ  28,024 dorabotka > φ 28,000 
4 φ  28,033 lo{o >φ 28,021 4 φ  27,855 lo{o < φ 27,987 
5 φ 28,012 dobro vo pole 5 φ  27,998 dobro vo pole 

 
 

2.3 Grafi~ki prikaz na labavoto nalegnuvawe φφφφ28H7/h6 
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- 13
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Sl.2-1 Labavo nalegnuvawe φφφφ28H7/h6 
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