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Zad.19 
Na slikata e prika`ana vrska na dve plo~i so z = 3 nagodeni, odnosno nenagodeni zavrtki. 

Materijalot na zavrtkite e 5.8. Vkupnata sila {to ja optovaruva vrskata e Fs = 6600 [N]. 
Potrebno e da se izvr{i dimenzionirawe. Stepenot na sigurnosta da se zeme ednakov so 
minimalno prepora~anata vrednost, a  δδδδmin = 10 [mm] i toa: 

19.1 ako vrskata se ostvari so nagodeni, 

   19.1.1 da se presmeta vistinskata vrednost na stepenot na sigurnost i 

19.2 ako vrskata se ostvari so nenagodeni zavrtki. 
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Re{enie: 

19.1 Dimenzionirawe i kontrola na vrskata so nagodeni zavrtki 

Spored 5.55 pre~nikot na popre~niot presek na stebloto od zavrtkata, {to e izlo`eno na 
smolknuvawe, }e bide 
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kade {to spored 5.53 popre~nata sila {to otpa|a na edna zavrtka e 
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a spored nasokite, dozvolenata vrednost na naponot od smolknuvawe za materijalot na 
zavrtkite e 
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kade Re = 400 [N/mm2] – granica na te~ewe za materijalot na zavrtkite i 
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Sττττ = 2,0 – minimalno dozvolena vrednost na stepenot na sigurnost od smolknuvawe. 

Spored tab.1.1, standardna vrednost na pre~nikot od popre~niot presek na stebloto od 
zavrtkata e dss = 4,5 [mm], a spored tab.5.1 se izbira normalen metri~ki navoj M4, ~ij 
nominalen pre~nik zaradi pravilna monta`a, e pomal od pre~nikot na stebloto od zavrtkite. 

Spored tab.5.1 karakteristi~nite golemini na izbraniot navoj se: 

Dn = d = 4 [mm];  d1 = 3,141 [mm];  A1 = 7,75  [mm];  d2 = 3,545  [mm2];  P = 0,7  [mm];  H1 = 0,379  [mm]. 

19.1.1 Kontrola na vrskata 

Spored 5.57, srednata vrednost na povr{inskiot pritisok na dopirnata povr{ina pome|u 
stebloto na zavrtkata i plo~ite e 
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a stepenot na sigurnost od povr{insko razurnuvawe spored 5.58 e 
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Bidej}i Sp = 9,81 > (2,0 do 2,5) sleduva deka zavrkata e dobro dimenzionirana. 

19.2 Dimenzionirawe na vrskata so nenagodeni zavrtki 

Spored 5.59 popre~nata sila {to otpa|a na edna zavrtka e 
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silata na predhodno pritegnuvawe spored 5.61 e 
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taka {to za pre~nikot na jadroto od zavrtkata, spored 5.64, se dobiva 
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kade e 
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zd ===σ  - dozvolen napon na zategnuvawe za materijal na zavrtkata 5.8 i 

S = 2,5 – minimalna vrednost na stepenot na sigurnost. 

Spored tab.5.1 se izbira normalen metri~ki navoj M20 so: 

dn = d = 20 [mm];  d1 = 16,933 [mm]; A1 = 225  [mm]; d2 = 18,376  [mm2];  P = 2,5  [mm];  H1 = 1,353  [mm]. 
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