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2.2 Izbor i prika`uvawe na tole- 
ranciite i nalegnuvawata 

Izborot na polo`bata na toleranciskoto pole e vo tesna vrska so 
izborot na nalegnuvaweto i e diktiran od funkcijata na soodvetnoto 
nalegnuvawe: labavo, cvrsto ili neizvesno. Isto taka, toa e vo tesna vrska i 
so izborot na stepenot na tolerancijata: fin (tesno tolerancisko pole), 
ili grub ({iroko tolerancisko pole). Finiot stepen bara precizni alatni 
ma{ini, alati, kako i soodvetno visoko obu~en kadar. Spored toa, vakviot 
kvalitet sozdava i povisoka cena na proizvodot. Za razlika od nego, grubiot 
kvalitet ne bara visokokvalitetni i precizni alatni ma{ini, alati i 
visoko obu~en kadar, pa ottuka i cenata na proizvodot e poniska. Vo taa 
smisla se prepora~uva primenata na tesnite tolerancii (fin kvalitet) 
samo tamu kade {to e neophodna poradi funkcijata na sklopot i ma{inata 
vo celina, a da se izbegnuva sekade kade {to e toa mo`no (nema potreba od 
fin kvalitet). Osven {to e neekonomi~na, izvedbata na tesnite tolerancii 
(fin kvalitet) vo nekoi slu~ai e i mnogu te{ko ostvarliva. 

Bidej}i ISO – sistemot na tolerancii so zaedni~ki otvor dava eden sé 
u{te golem spektar od toleranciski poliwa so razli~ni kvaliteti i 
polo`bi vo odnos na nultata linija (cca 15000), va`e~kiot standard na ova 
pole dava ograni~en (prepora~liv) sistem za izbor na toleranciskite 
poliwa {to prvenstveno treba da se primenuva vo praktikata. Na~elno, za 
oskata (~epot) se izbira eden stepen podobar kvalitet, bidej}i pote{ko se 
postignuva podobar kvalitet za otvorot. Vo kraen slu~aj i otvorot i oskata 
mo`at da imaat ist kvalitet. 

Vo pogled na nalegnuvawata ISO – sistemot prepora~uva isto taka 
primena na ograni~en broj nalegnuvawa, koi se rasporedeni vo tri stepeni 
na prioritet, taka {to prvenstveno treba da se primenuvaat nalegnuvawata 
od prviot stepen na prioritet. 

Spored ISO – sistemot na zaedni~ki otvor kaj nalegnuvawe na edna oska 
(~ep) i otvor so edna zaedni~ka nominalna mera, polo`bata na tolerancis-
koto pole na otvorot se izbira so oznakata H. 

2.2.1 Ozna~uvawe na toleriranite meri 
Sekoja tolerirana mera e potrebno da gi sodr`i slednite elementi: 

nominalna mera, polo`ba na toleranciskoto pole vo odnos na nultata 
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linija, stepen na tolerancijata kako i oznaka “φ”,  dokolku taa se odnesuva 
na pre~nikot na kru`en presek. Taka na primer: 

55 H7 – e vnatre{na dol`inska mera (oznaka so golema bukva H) ~ija 
nominalna vrednost iznesuva 55 [mm], polo`bata na toleranciskoto pole e 
nad nultata linija (oznaka H vidi sl.2.3 i sl.2.4), a stepenot na 
tolerancijata e 7. Spored tab. 1 ovaa mera mo`e da se zapi{e i vo oblik 

30
055+ , {to zna~i deka nejzinata minimalna mera treba da bide 55 [mm], a 

maksimalnata 55,03 [mm]. Sekoe par~e koe vo serijata }e bide izraboteno so 
pomala mera od 55 [mm] ili pak so pogolema od 55,03 [mm] e neispravno i kako 
takvo ne smee da se montira, pa se otfrla. 

55 f6 – e nadvore{na dol`inska mera (oznaka so mala bukva f ) ~ija 
nominalna mera e isto taka 55 [mm], polo`bata na toleranciskoto pole e pod 
nultata linija (oznaka f vidi sl.2.3 i sl.2.4), a stepenot na tolerancijata e 6. 
Spored tab.1  ovaa mera mo`e da se zapi{e i vo oblik 30

4955−
−  {to zna~i deka 

nejzinata minimalna mera treba da bide 54,951 [mm], a maksimalnata 54,970 
[mm]. Sekoe par~e koe vo serijata }e bide izraboteno so pomala mera od 
54,951 [mm] ili pak so pogolema od 54,970 [mm] e neispravno i kako takvo 
treba da se otfrli. 

Dokolku e vo pra{awe kru`en presek so ista tolerancija soodvetnite 
tolerirani meri treba da se zapi{at vo oblik φ55 H7 za otvorot  i φ55 f6 za 
oskata (~epot). Objasnuvawata {to se dadeni malku pogore va`at i vo ovoj 
slu~aj.  

Na sl.2.5 i sl.2.6 e prika`ano ozna~uvawe na ovie tolerirani meri na 
crte`. 

Sl.2.5  Ozna~uvawe na tolerisana mera 55 H7/f6 vo sklop i poedine~no 

55 H7

55 f6 -30
-49 55 H7

55 H7/f6

55 f6
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Sl.2.6  Ozna~uvawe na tolerirana mera φ90 H7/p6 na kru`en presek 
poedine~no i  vo sklop  

2.2.2. Grafi~ko prika`uvawe 
na toleranciite 

Koga se raboti so toleriranite meri po`elno e istite da se prika`at 
grafi~ki so cel vizuelno da se prezentira nivnata priroda, odnosno nivna- 
ta postavenost vo odnos na nultata linija. Na sl.2.7 toa e storeno za 
kru`niot presek so tolerirana mera  φ 90 H7/p6. 

Sl.2.7  Grafi~ki prikaz na toleranciskite poliwa za toleriranata 
sklopna mera φ90 H7/p6 
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2.2.3 Primeri na nalegnuvawa 
ISO – sistemot na tolerancii so zaedni~ki otvor e sosem dovolen za izbor 

na kakvo i da e potrebno nalegnuvawe. Vo prodol`enie }e bidat grafi~ki 
pretstaveni labavo, preodno i cvrsto nalegnuvawe na oska (~ep) i otvor. 

2.2.3.1 Labavo nalegnuvawe 
Ako vo definirano nalegnuvawe fakti~kata mera na oskata (~epot) e 

sekoga{ pomala od fakti~kata mera na otvorot, toga{ stanuva zbor za 
labavo nalegnuvawe. Vo ISO – sistemot na zaedni~ki otvor takov e slu~ajot 
so nalegnuvawata {to se definirani so slednite polo`bi na otvorot i 
oskata H/a, H/b …….H/h. 

Soglasno toa, φ 55 H7/f6 e labavo nalegnuvawe, bidej}i fakti~kata mera 
na oskata (~epot) e sekoga{ pomala od fakti~kata mera na otvorot, odnosno 
takvoto nalegnuvawe ostvaruva zjaj Zmin do Zmax kako {to se gleda od sl.2.8 . 

Sl.2.8   Grafi~ki prikaz na labavo nalegnuvawe φ 55 H7/f6 
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2.2.3.2 Neizvesno nalegnuvawe 

Ako vo definirano nalegnuvawe fakti~kata mera na oskata (~epot) e 
pomala ili pogolema od fakti~kata mera na otvorot, toga{ stanuva zbor za 
neizvesno nalegnuvawe. Vo ISO – sistemot na zaedni~ki otvor takov e 
slu~ajot so nalegnuvawata {to se definirani so slednite polo`bi na 
otvorot i oskata H/j do H/k. 

Soglasno toa, φ55H7/j6 e neizvesno nalegnuvawe, bidej}i e mo`no  
fakti~kata mera na oskata (~epot) vo eden da bide pogolema (preklop), a vo 
drug slu~aj pomala od fakti~kata mera na otvorot (zjaj), odnosno takvoto 
nalegnuvawe mo`e da ostvari zjaj od zmax do preklop pmax, kako {to se gleda od 
sl.2.9 

Sl.2.9 Grafi~ki prikaz na neizvesno nalegnuvawe φ 55 H7/j6   
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2.2.3.3 Cvrsto nalegnuvawe 

Ako vo definirano nalegnuvawe fakti~kata mera na oskata (~epot) e 
sekoga{ pogolema od fakti~kata mera na otvorot, toga{ stanuva zbor za 
cvrsto nalegnuvawe. Vo ISO – sistemot na zaedni~ki otvor takov e slu~ajot 
so nalegnuvawata {to se definirani so slednite polo`bi na otvorot i 
oskata H/k, H/r …….H/z. 

Soglasno toa, φ 55 H7/p6 e cvrsto nalegnuvawe, bidej}i fakti~kata mera 
na oskata (~epot) sekoga{ e pogolema od fakti~kata mera na otvorot t.e. 
sekoga{ ostvaruva preklop od pmin do pmax  kako {to se gleda od sl.2.10. 

Sl.2.10 Grafi~ki prikaz na cvrsto nalegnuvawe φ 55 H7/p6 
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