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11.4 Izbor i presmetka na cevkite 
Kako standardni ma{inski elementi cevkite se izbiraat vrz osnova na 

tri kriteriumi: 

• vrednosta na vnatre{niot pre~nik na cevkata da ovozmo`i prenos na 
fluidot so najmali otpori pri odredena brzina niz cevkata, 

• debelinata na yidot da obezbedi dovolna cvrstina, {to odgovara na 
pritisokot na fluidot vo cevkata i 

• cenata na instalacijata da bide optimalna. 

Na apscisata od sl.11.9 e nanesena vrednosta na pre~nikot na cevkata, a na 
ordinatata cenata. Iskustvoto poka`uva deka so porastot na pre~nikot na 
cevkata cenata na cevkinata instalacija raste (kriva 1), a cenata na 
tro{ocite za potiskuvawe na fluidot (kriva 2) opa|a. 

Sl.11.9 Optimalna vrednost na pre~nikot na cevkata 

Vkupnite tro{oci se prika`ani so krivata 3 koja ima minimum, {to 
odgovara na optimalnoto re{enie za izbor na pre~nikot na cevkata. Za 
opredeluvawe na pre~nicite na cevkite vo instalacijata na ovoj na~in 
potrebno e postojat relevantni podatoci za cenata na materijalite i 
izrabotkata na instalacijata, za cenata na uredite za pumpawe i cenata na 
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energijata, to~ni podatoci za mo`nite otpori i ciklusot na rabota na 
cevkinata instalacija. 

11.4.1 Pribli`na postapka za izbor 
na cevkite 

Za pribli`na presmetka na pre~nicite na cevkite se koristat 
prepora~ani iskustveni vrednosti za srednata vrednost na brzinata v na 
fluidot vo cevkite, pri {to za sakanata vrednost na protokot na fluidot 
vo soodvetna delnica od instalacijata mo`e da se napi{e 
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od kade {to za potrebniot vnatre{en pre~nik na soodvetnata delnica se 
dobiva sledniot izraz 
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pri {to taka dobienata vrednost na vnatre{niot pre~nik treba da se 
zaokru`i na prvata pobliska (pogolema ili pomala) standardna vrednost 
navedena vo standardite za soodvetniot vid cevki. 

Od iskustvo se prepora~uvaat slednite pribli`ni vrednosti na brzinite 
na fluidite vo raznite delovi na cevkinata instalacija: 

v = 1,0 m/s -  za voda vo cevki za vodovod, 
v = 0,2 do 1,0  m/s – za voda vo vleznite cevki na klipnite pumpi, 
v = 1,0 do 2,0  m/s – za voda vo izleznite cevki na klipnite pumpi, 
v = 0,8 do 1,2 m/s – za voda vo vleznite cevki na centrifugalnite pumpi, 
v = 1,5 do 2,5 m/s – za voda vo izleznite cevki na centrifugalnite pumpi, 

v = 12 do 15 m/s – za protok na vozduh, 
v = 20 do 25 m/s – za komprimiran vozduh, 

v = 20 do 30 m/s – za zasitena parea, 
v = 30 do 50 m/s – za pregreana parea. 

Po izvr{eniot izbor na pre~nikot, vo sekoja delnica od cevkinata 
instalacija e potrebno da se izvr{i proverka na vistinskata vrednost na 
brzinata vo soodvetnata delnica spored 
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{to treba da bide vo gore navedenite prepora~ani granici i se vnesuva kako 
vistinska vlezna brzina za presmetka na pre~nikot na narednata delnica od 
instalacijata. 

Po izborot na pre~nikot i proverkata na brzinata, a so toa i izvr{e-
niot izbor na standardna cevka vo delnicata, potrebno e da se izvr{i 
proverka na izdr`livosta na usvoenata debelina na yidot od cevkata δ. Na 
sl.11.10 e prika`ana cevka so vnatre{en pre~nik D i debelina na yidot δ, vo 
koja vladee vnatre{en pritisok  p. 

Sl.11.10 Optovaruvawe na yidot od cevkata  

Naponot od istegnuvawe na nadol`niot presek na cevkata e 
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od kade {to za potrebnata idealna debelina na yidot od cevkata se dobiva 
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Zemaj}i gi predvid realnite uslovi vo koi raboti instalacijata, 
realnata vrednost na debelinata na yidot od cevkata se presmetuva spored 
slednata ravenka 
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kade {to 
Di [mm]    e vnatre{en pre~nik na cevkata, 
p [MPa]    e nominalen pritisok {to vladee vo cevkata, 
ϕ - koeficient na oslabuvawe i toa 

01,=ϕ  - za bezrabni cevki, 

90,=ϕ  - za dvostrano nadol`no zavareni, `areni i ispitani cevki, 

80,=ϕ  - za dvostrano zavareni cevki, 

70,=ϕ - za ednostrano zavareni cevki,  

S
Re

zd =σ  [N/mm2] - dozvolen napon za napregawe od zategnuvawe,  

0,26,1 do=S  - stepen na sigurnosta, a 

oc δ)022,00085,0(1 do= - dodatok za neto~nost vo izrabotkata na cevkata i 

2c  -  dodatok za abewe i korozija na cevkata i toa 

012 ,c =  - za ~eli~ni cevki, 

02 =c  -  za fluidi koi ne predizvikuvaat korozija na cevkata i 

012 ,c > -  za fluidi vo hemiskata industrija koi predizvikuvaat golemo abe-
we i korozija na cevkite. 

Ravenkata 11.06 naj~esto se primenuva pri konstruirawe na rabni cevki 
so nestandardni pre~nici (D >1200 mm), kako i za presmetka na debelinata 
na yidovite na sadovite pod pritisok kako kotli, bojleri, hidrofori i dr. 

Vo tab.11.1 se navedeni standardnite podatoci za leanite cevki so 
prirabnici (sl.11.11) i toa za nominalni pritisoci od  0,6 [Mpa], 1,0 [Mpa] i 
1,6 [Mpa], odnosno 6,0; 10,0  i 16 [bari].  
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Sl.11.11 Standardni dimenzii na leanite cevki so prirabnici 
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Vo tab.11.2 se navedeni podatoci za standardnite ~eli~ni rabni cevki 
kako i za bezrabnite cevki {to se izrabotuvaat so pomo{ na valawe 
(Mannesman - ovi cevki). Ovie cevki se zavaruvaat, ili pak so pomo{ na 
Whitwort - ov (cevkin) navoj se spojuvaat so razni fazonski delovi i cevkini 
zatvora~i. 
Tab.11.2 ^eli~ni cevki so nare`an cevkin Whithwort - ov navoj 

Cevka Navoj  Cevka Navoj 

Dn Dn 

" mm 
D  mm 

dn" 

Tab.5.2 " mm 
D  mm 

dn" 

Tab.5.2 

Skica 

 

 1/8" 3 10,1 R 1/8" 2 1/8" 54 63,1 R 2 1/8" 
10,1 R 1/8" 63,1 R 2 1/8" 
13,5 R 1/4"  R 2 1/4"  1/4" 6 
17,2 R 3/8" 

2 1/4" 57 
 R 2 3/8" 

 3/8" 10 17,2 R 3/8" 2 3/8" 60  R 2 3/8" 
17,2 R 3/8"  R 2 3/8" 
21,3 R 1/2" 70 R 2 1/4"  1/2" 13 
23,5 R 5/8" 

2 1/2" 63 
 R 2 1/4" 

 5/8" 16 23,5 R 5/8" 2 5/8" 67  R 2 1/4" 
 3/4" 20 26,9 R 3/4" 2 3/4" 70  R 2 1/2" 
 7/8" 22 30,8 R 7/4" 2 7/8" 73 82,5 R 2 3/4" 

30,8 R 7/4" 82,5 R 2 3/4" 
33,7 R 1" 88,9 R 3"  1" 25 
38,1 R 1 1/8" 

3" 76 
101,6 R 3 1/2" 

1 1/8" 28 38,1 R 1 1/8" 3 1/2" 89 101,6 R 3 1/2" 
1 1/4" 32 42,4 R 1 1/4" 3 3/4" 95 108 R 3 3/4" 
1 3/8" 35 45.2 R 1 3/8" 4" 102 114,3 R 4" 

45.2 R 1 3/8" 114,3 R 4" 
48,3 R 1 1/2" 127 R 4 1/2" 1 1/2" 38 
51,4 R 1 5/8" 

4 1/2" 105 
133 R 4 1/2" 

1 5/8" 41 51,4 R 1 5/8" 4 1/2" 105 133 R 4 1/2" 
1 3/4" 44 54,4 R 1 3/4" 5" 127 139,7 R 5" 
1 7/8" 47 57.5 R 1 7/8"    R 

57.5 R 1 7/8"   
2" 51 60,3 R 2" 5 1/2" 152,4 R 5 1/2" 

D

R dn"

D n
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  63,1 R 2 1/8" 
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