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6. Drugi posredni razdvojlivi

Vrski
6.1 ™M1vii
Niviite se mafinski elementi koi slu~at za povrzuvawe na razni
trkala (zap~enici, remenici, Frikcioni +trkala 1 dr.) so vratiloto.
Mesto se upotrebuvaat i za precizno Fiksirawe na mejusebnata polo ~ba na
dva dela, osobeno kaj alatnite ma{ini. Mo at da bidat cilindri~ni i
koni~ni, izraboteni kako kruti ili elasti~ni. Tie se standardizirani

delovi so Fina izrabotka i toleranciski poliwa m6, h8 i hll na pre~nici-
te kaj cilindri~nite kruti ~ivii.

Niviite naj~esto se koristat za popre~ni, a ponekoga{ i za nadol "ni
posredni razdvojlivi vrski (s1.6.1).
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S1.6.1 Vrska na zap~enik i vratilo so popre~naelasti~na i nadol “na
cilindri~na~ivija
Na slednata sl.6.2 se prika ani nekolku varijanti na cilindri~ni i
koni~ni ~ivii vo kruta i elasti~na izvedba [a) cilindri~na kruta, b)
koni~na kruta, v) koni~na so nadvore{en navoj za izvlekuvawe, g) koni~na
so vnatre{en navoj za izvlekuvawe d)cilindri~na elasti~na, |) koni~na
elasti~nal.

~Niviite se standardni elementi 1 se opfateni so postojnite standardi.
Cilindri~nite ~ivii se proizveduvaat vo dijapazon na pre~nici od 1,0 do 50
[mm] 1 dijapazon na dol "ini od 2,0 do 200 [mm], a koni~nite ~ivii se
izrabotuvaat so konus od 1:50, pre~nici do 50 [mm] i dol ~ ini do 250 [mm].
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Elasti~nite ~ivii se izrabotuvaat od ~elik za pru~ ini vo dijapazon na
pre~nici do 50 [mm] i dijapazon na dol "~ ini do 400 [mm], a krutite ~ivii se
izrabotuvaat od op{t konstruktiven ~elik.
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S1.6.2 Nekolku vidovi kruti 1 elasti~ni ~ivii

!

6.1.1 Presmetka na ~iviite

Kako {to e ve}e navedeno, ~iviite se standardni elementi ~ij pre~nik
obi~no iznesuva

d=(02do0,25)d, 6.01
kade {to

dy e pre~nik navratiloto.

Spored toa, na konstruktorot mu preostanuva, vo zavisnost od Funkcijata
i namenata, najprvin da go izbere tipot na ~ivijata, potoa da go izbere
pre~nikot na ~ivijata spored pre~nikot na vratiloto 1 najposle da ja izbere
vrednosta na dol " inata na ~ivijata spored konstrukcijata odnosno spored
dol " inata na delovite {to se povrzuvaat.

So toa konstrukcijata e zavr{ ena, a ostanuva samo da se izvr{i proverka
na naponite vo zagrozenite mesta na vrskata.

Na s1.6.3 e prika ana vrska na glavina i vratilo so cilindri~na kruta
~ivija, {to se vrti so za~estenost na vrte ~ ite n vo nasoka na strelkata na
~asovnikot. Kako {to se gleda od nea, vrskata e optovarena na povr{ inski
pritisok pomeju ~ivijata 1 vratiloto so silata F, 1 pome|u ~ivijata i
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glavinata so silata Fy, a vo dvata popre~ni preseka pome|u glavinata i
vratiloto ~ivijata e napregnata na smolknuvawe (sekcija) so silata F..
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S1.6.3 Optovaruvawe na vrskataso cilindri~na ~ivijapome|u vratiloto
i glavinata

\

&

Vrednosta na vrte ~ niot moment za poznata vrednost na silinata P [kW] i
za~estenost na vrte ™~ ite na vrskatan [s* ] se presmetuva spored ravenkata:

T =159155 . [Nmm]
n

Kako {to se gleda od s1.6.3 od vrednosta na vrte “niot moment T proizle-
guva vrednosta nasilite

Fg i FS =— 6.02
2d, D+d, d

T_3T 2T _ 2T
a
kade {to a= % d,epribli navrednost na rastojanieto a vo [mm].
Spored toa, izrazot za povr{inskiot pritisok pome|u ~ivijata i
vratiloto glasi

o =P _F_ F _2d, _ 6T
o 2d2 d

6.03
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32T <p, 6.04
d2d

Prmax =

pri {to p; = 50 do 85 [N/mm’] se zema za pomekiot ~elik (vratiloto ili
~ivijata).
1 zrazot za povr{ inskiot pritisok pome|u ~ivijata i glavinata glasi

2T
F
p =_9 - D+dv = 4T Spd 6.05
* A, (D-d,)d (D?-d2)d
2

kade {to e ps = 20 do 25 [N/mm?] za glavina od leano ~elezo. Dokolku i
glavinata e ~eli~na (poretko), dozvolenata vrednost za povr{inskiot
pritisok se zema kako vo prethodniot slu~aj.

Vo dvata preseka na ~ivijata pome|u vratiloto 1 glavinata se pojavuva
napon od smolknuvawe {to e deFiniran so sledniot izraz

2T
F d
T,=—=——>= 82T STy 6.06
A, md md“ d,
4

kade {to 1,=25 do 42 [N/mm’] e dozvolen napon na smolknuvawe za ~elik
(materijalot na~ivijata).

Nadol ~no optovarenite ~ivii se presmetnuvaat kako i nadol ~nite kli-
novi.

6.2 Oski~ki1

Oski~kite se ma{linski elementi koi spored svojata Funkcija, na~inot
na optovaruvaweto i Formata se poblisku do ~iviite i do popre~nite
klinovi, otkolku do oskite.

Oski~kite 111 osciliraat vo potporite 1li miruvaat, a drugi elementi
osciliraat okolu niv. Ima i primeri koga vo zglobna vrska istovremeno se
dvi "at 1 le i{teto i oski~kata. 1 ovie ma{inski elementi, glavno se
standardizirani. Karakteristi~ni na~ini za osiguruvawe ha vrskata za
naj~esto primenuvanite konstrukcii se dadeni nasl.6.4 i toa:
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